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ona per insediamenti industriali, artigianali, 

commerciali e/o distributivi”.
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Tabella 2-1: Classificazione del territorio 

Tabella 2-2: Limiti del livello sonoro equivalente 



FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

DICEMBRE 

2021 



FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

DICEMBRE 

2021 



FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

DICEMBRE 

2021 



FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

DICEMBRE 

2021 



FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

DICEMBRE 

2021 

Flussi in entrata (input) 

Flussi in uscita (output) 

Macchinari
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3.1.1 Fonti di approvvigionamento idrico

 

“Planimetria dell’impianto con rete 

idrica”



FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

DICEMBRE 

2021 

3.2.1 Stampante 3D 
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Flussi in entrata (input) 

Flussi in uscita (output) 

Macchinari 

“animisteria”

3.3.1 Preparazione delle forme 
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“forme e anime da fonderia 

utilizzate, diverse da quelle di cui alla voce 100907”
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Flussi in entrata (input) 

Flussi in uscita (output) 

Macchinari - Impianto preparazione terre 

Macchinari - Impianto formatura automatica
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3.3.2 Preparazione delle anime  

“cold box”

Stoccaggio materie prime
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Preparazione della sabbia

Sparata

Rifinitura, verniciatura ed essiccazione delle anime

“cold box”

“shell molding”

“shell molding” “cold box”
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Flussi in entrata (input) 

Flussi in uscita (output) 
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Macchinari – Preparazione anime 
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Flussi in entrata (input)
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Flussi in uscita (output) 

Macchinari - Fusione 
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Flussi in entrata (input) 

Flussi in uscita (output) 

Macchinari 

3.6.1 Distaffatura  
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Flussi in entrata (input) 

Flussi in uscita (output) 

Macchinari - Distaffatura linea automatica 
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Macchinari - Manipolatore 

3.6.2 Rigenerazione sabbie esauste 

“Impianto di rigenerazione 

sabbie esauste”
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Flussi in entrata (input) 
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Flussi in uscita (output) 

Macchinari-rigenerazione sabbie esauste 
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Flussi in entrata (input) 
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Flussi in uscita (output) 

Macchinari-finitura
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Flussi in uscita (output) 

Macchinari 
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Flussi in entrata (input) 

Flussi in uscita (output) 

Macchinari – Imballaggio e spedizione 

Macchinari – Aspirazione per pulizia industriale 
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DICEMBRE 
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5.1.1 Emissioni convogliate 

Tabella 5-1 Emissioni convogliate attive e autorizzate ai sensi della Parte V del D.Lgs. 152/06. 
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5.1.2 Emissioni diffuse 
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Planimetria aree deposito materie prime ed ausiliarie – prodotti intermedi – rifiuti

Planimetria aree deposito materie prime ed ausiliarie – prodotti intermedi – rifiuti
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7.1.1 Emissione denominata E2 (formatura a verde e ciclo recupero terre) 

7.1.2 Emissione denominata E5 (forni fusori rotativi) 
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7.1.3 Emissione denominata E6 (preparazione anime n. 1) 
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7.1.4 Emissione denominata E7 (tamburo e pugno) 

7.1.5 Emissione denominata E8 (granigliatrice n. 1) 
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7.1.6 Emissione denominata E11 (Granigliatrice n. 2) 

7.1.7 Emissione denominata E12 (sbavatura manuale) 



FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

DICEMBRE 

2021 

7.1.8 Emissione denominata E14 (parcheggio staffe) 



FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

DICEMBRE 

2021 

7.1.9 Emissione denominata E17 (preparazione anime n. 2) 

7.1.10 Emissione denominata E18 (granigliatrice n. 3) 
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7.1.11 Emissione denominata E20 (aspirazione cappe) 
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7.1.12 Emissione denominata E21 (rigenerazione sabbie) 
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7.1.13 Emissione denominata E25 (stoccaggio sabbia n.4) 
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7.1.14 Emissione denominata E26 (aspirazione per pulizia industriale) 
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7.1.15 Emissione E27 (Stoccaggio e trasporto sabbia anime) 
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10.1.1 Emissioni in atmosfera ed emissioni sonore 
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10.1.2 Scarichi idrici 
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10.1.3 Rifiuti
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Allegato20 “Precedenti 

autorizzazioni all’impianto”

“Fonderie di 

metalli ferrosi con una capacità di produzione superiore a 20 tonnellate al giorno”
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10.4.1 BAT GENERALI PER TUTTI I TIPI DI FONDERIE 

10.4.1.1 Gestione dei flussi di materiali 
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10.4.1.2 Finitura dei getti 

10.4.1.3 Acque di scarico 
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10.4.2 BAT PER LA FUSIONE DEI METALLI FERROSI 

10.4.2.1 Criteri di scelta del forno fusorio  

10.4.2.2 Fusione della ghisa al cubilotto
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10.4.2.3 Fusione di acciaio e ghisa al forno elettrico ad arco
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10.4.2.4 Fusione di acciaio e ghisa al forno elettrico ad induzione 

10.4.2.5 Fusione della ghisa al forno rotativo 
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10.4.2.6 Trattamento del metallo 
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10.4.3 TECNICHE DI PRODUZIONE GETTI CON FORMA PERSA 

10.4.3.1 Formatura in terra a verde 

10.4.3.2 Formatura chimica 
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10.4.3.3 Colata, raffreddamento e distaffatura 

10.4.4 TECNICHE DI PRODUZIONE GETTI COLATI IN FORMA PERMANENTE 
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SCHEDA A
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(Industria 
metallurgica)
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SCHEDA B
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Tab. B. - Identificazione dell'attività produttiva: Fonderie De Riccardis s.r.l. 
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Copia di tali autorizzazioni è riportata nell’Allegato20 “Precedenti autorizzazioni 

all’impianto”.
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SCHEDA C
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Tab. C1 - Materie prime ed ausiliarie utilizzate nell’intero impianto relative all’anno solare precedente alla presentazione della comunicazione 

(2009).  
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SCHEDA D
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Tab. D1 – Elenco dei prodotti finiti relativi all’anno solare precedente alla presentazione 

della comunicazione (2020). 

Tab. D2 – Elenco degli intermedi prodotti nei diversi cicli produttivi per l’ottenimento 

dei prodotti riportati nella tab. D1. 
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SCHEDA E
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Tab. E1 – Caratteristiche delle emissioni 
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Tab. E1 – Caratteristiche delle emissioni 
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Tab. E1 – Caratteristiche delle emissioni
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Tab. E2 
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Tab. E3 
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Tab. E4 
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Tab. E6 – Emissioni totali dell’impianto comprensive delle emissioni convogliate, 

fuggitive, diffuse. 
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Tab. E7 – Sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera asserviti alle emissioni 

convogliate (anno 2020): 
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SCHEDA F
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Tab. F1 – Approvvigionamento idrico per l’impianto. 
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SCHEDA G
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Tab. G1–S – Acque reflue ed industriali: modalità e quantità di scarico 
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segue Tab. G1–S  

Concentrazione degli inquinanti 

via Strasburgo) via SP 362)
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Gli inquinanti riportati in tabella sono relativi alle acque reflue civili di scarico di via Strasburgo (Rapporto di Prova Studio 

Effemme s.r.l. n.6803/1020 del 03.11.2020) e di via SP 362 (Rapporto di Prova Studio Effemme s.r.l. n.6804/1020-Rev.1, del 

09.12.2020).
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Concentrazione degli inquinanti: 

Concentrazione degli inquinanti 
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Gli inquinanti riportati in tabella (Via Strasburgo Rapporto di Prova Studio Effemme s.r.l. n.6801/1020 del 03.11.2020 e S.P. 362 

Rapporto di Prova Studio Effemme s.r.l. n.6802/1020-Rev.1, del 09.12.2020) sono relativi alle acque provenienti dal trattamento di 

grigliatura, disoleazione e dissabbiatura dei due impianti di trattamento delle acque meteoriche dello stabilimento Fonderie De

Riccarsis Srl zona industriale Soleto-Galatina (LE). 
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SCHEDA H
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Tab. H1  
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Tab. H2 – Sistemi di contenimento delle emissioni sonore. 

Sorgente sonora: da R1 a R12, R37, R39 

Sorgente sonora: da R13 a R17 

Sorgente sonora: da R18 a R35 
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Sorgente sonora: R36, R44 

Sorgente sonora: R41 (Aspirazione cappe) 

Sorgente sonora: R43 (Sabbiatrice Pangborn) 

Sorgente sonora: R46 (Ventilatore Centrifugo) 
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SCHEDA I
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Tab. I2 – Deposito all’interno dello stabilimento 
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Tab. I3 – Deposito all’esterno dello stabilimento 
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Tab. I4 – Operazioni di smaltimento 
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SCHEDA L
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SCHEDA L – ENERGIA 
Tab. L1 – Produzione di energia dell’intero impianto. 

Tab. L2 – Consumo di energia complessivo (termica ed elettrica). 
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Tab. L3 – Caratteristiche delle unità termiche di produzione energia. 
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1 INTRODUZIONE 

La presente relazione tecnica è predisposta per la società O&F De Riccardis srl, titolare 
dell’Autorizzazione Integrata Ambientale rilasciata con Decreto n. 270/2010 del 25/06/2010 e 
ss.mm.ii, quale integrazione alla relazione già trasmessa in data 22.09.2020 ed al fine di un 
approfondimento degli aspetti tecnici per cui i limiti attualmente indicati dall’AIA risultano errati. 
Tanto con riferimento alle emissioni di NOx (ossidi di azoto). Con riferimento a quelle di CO 
(monossido di carbonio) si descriverà invece, nel proseguo della relazione, la procedura che si 
intende attuare per riscontrare alle richieste di cui alla nota della Provincia di Lecce, Servizio Tutela 
e Valorizzazione Ambientale prot.1204/2021 del 12/01/2021. 

 

2 BEST AVAILABLE TECHNIQUES(1) 

Secondo la definizione oggi offerta dall’art. 5 c. 1 lett. l ter TUA, le BAT rappresentano quelle 
condizioni, da adottare nel corso di un ciclo di produzione, che sono contemporaneamente idonee 
ad assicurare la più alta protezione ambientale (migliori, concretamente: meno rifiuti, meno 
immissioni, meno sostanze volatili o tossiche, più riciclo, più monitoraggio, ecc.) e accessibili a 

costi ragionevoli (disponibili).  

Nel sistema del diritto ambientale extra-penale, il principale compito delle migliori tecniche 
disponibili è dunque quello di contribuire alla formazione di quei valori-soglia o limiti (di 
concentrazioni di inquinanti, di emissioni, ecc.) assunti come parametri da rispettare, nello 
svolgimento di attività produttive potenzialmente inquinanti. Così operando, le BAT offrono un 
mezzo di collegamento tra regole giuridiche e regole tecniche, che consente di imporre il rispetto 
delle cautele più avanzate disponibili sul mercato, e, al contempo, di agganciare il contemperamento 
tra libera iniziativa economica e sicurezza ambientale a un criterio dinamico, suscettibile di 
aggiornamento.  

È noto, infatti, che la scelta di una tutela ambientale basata sulla regolazione delle attività inquinanti 
rinvia a una concezione sociale dell’ambiente, per cui il diritto assume il compito di contemperare 
la necessità di proteggere il pianeta con l’esigenza umana di svolgere attività tendenzialmente lesive 
delle matrici ambientali, capaci tuttavia di produrre ricchezza e occupazione.  

Possiamo quindi dire che, a monte, il legislatore comunitario e quello nazionale5 fissano nel criterio 
della “miglior tecnica disponibile” il punto di bilanciamento tra le ragioni della produzione e le 
ragioni dell’ambiente, compiendo un’operazione di ricerca di equilibrio tra le opposte esigenze, alla 
quale consegue, in ogni caso, il parziale sacrificio dei beni in gioco.  

Stabilito così il punto di equilibrio («si possono svolgere attività produttive inquinanti, purché 
facendolo si adottino le migliori tecniche disponibili per contenerne gli effetti negativi 
sull’ambiente»), a valle viene demandato al sapere tecnico il compito di chiarire, sulla base dei dati 

 
1 Tratto da “Le best available techniques nella definizione del fatto tipico e nel giudizio di colpevolezza”, Marinella Bosi, Ditritto Penale 

Contemporaneo, n.1/2018 
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scientifici ed economici, quali tecniche siano, contemporaneamente, capaci di garantire al meglio il 
rispetto dell’ecosistema e disponibili a condizioni ragionevoli. 

Pertanto, attraverso la corrispondenza tra le BAT e il contenuto dell’autorizzazione o, più in 

generale, del limite imposto all’iniziativa economica, il sistema assicura la ragionevolezza e la 
funzionalità della prescrizione individuata, che si attesta su una valutazione condivisibile e, au-
spicabilmente, efficace su quale sia il migliore punto di incontro, tra le ragioni della produzione e 
ragioni dell’ambiente. 

3 BAT E LIMITI EMISSIONI IN ATMOSFERA

I limiti emissivi sono fissati, dall’Autorità competente, pertanto nel rispetto delle BAT e di quanto 
indicato dal D.Lgs.152/06.

Nello specifico il comma 4-bis dell’art.29-sexies “Autorizzazione Integrata Ambientale” del
D.Lgs.152/06, impone che:

“L’autorità competente fissa valori limite di emissione che garantiscono che, in condizioni di 

esercizio normali, le emissioni non superino i livelli di emissione associati alle migliori tecniche 

disponibili (BAT-AEL) di cui all’articolo 5, comma 1, lettera l-ter.4), …”.

Il successivo comma 4-ter recita:

“L’autorità competente può fissare valori limite di emissione più rigorosi di quelli di cui al comma 

4-bis, se pertinenti, nei seguenti casi:

a) quando previsto dall'articolo 29-septies;

b) quando lo richiede il rispetto della normativa vigente nel territorio in cui è ubicata
l'installazione o il rispetto dei provvedimenti relativi all'installazione non sostituiti

dall'autorizzazione integrata ambientale”.

Il successivo art. 29-septies “Migliori tecniche disponibili e norme di qualità ambientale” chiarisce 
inoltre che:

“1. Nel caso in cui uno strumento di programmazione o di pianificazione ambientale, quali ad

esempio il piano di tutela delle acque, o la pianificazione in materia di emissioni in atmosfera,

considerate tutte le sorgenti emissive coinvolte, riconosca la necessità di applicare ad impianti, 

localizzati in una determinata area, misure più rigorose di quelle ottenibili con le migliori tecniche 

disponibili, al fine di assicurare in tale area il rispetto delle norme di qualità ambientale,

l'amministrazione ambientale competente, per installazioni di competenza statale, o la stessa 

autorità competente, per le altre installazioni, lo rappresenta in sede di conferenza di servizi di cui 

all'articolo 29-quater, comma 5. 

2. Nei casi di cui al comma 1 l'autorità competente prescrive nelle autorizzazioni integrate
ambientali degli impianti nell'area interessata, tutte le misure supplementari particolari più 

rigorose di cui al comma 1 fatte salve le altre misure che possono essere adottate per rispettare le 

norme di qualità ambientale”.
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Come dichiarato dalla stessa ARPA: “In Puglia, nel 2019, come già nel 2018, non sono stati 

superati i limiti normativi per nessuno degli inquinanti dell’ “aria ambiente” – sottolinea Vito 

Bruno, direttore generale di Arpa Puglia -. Unica eccezione è rappresentata dall’Ozono che 

tuttavia ha caratteristiche peculiari, rispetto alle altre sostanze normate dalla legislazione 

comunitaria e nazionale …”(2), pertanto sembrano non esserci, a priori, le condizioni per imporre 
limti più restrittivi delle BAT. 

Tanto più che i limiti per Fonferie De Riccardis, non derivano da un’approfindita analisi tecnica del 
processo piuttosto che di qualità ambientale ma da autorizzazioni inizialmente rilasciata ai sensi del 
DPR 203/1988 a partire dal 1997, ben prima dell’emanazione delle norme in materia di IPPC e 
BAT. 

 

4 INQUADRAMENTO DELL’IMPIANTO IPPC 

La società O&F De Riccardis svolge attività di fonderia di seconda fusione della ghisa ed è 
specializzata nella produzione di getti in ghisa aventi caratteristiche fisiche metallurgiche e 
dimensionali ben definite. 

L’attività di fonderia rientra al punto 2.4 - ”Fonderie di metalli ferrosi con una capacità di 

produzione superiore a 20 tonnellate al giorno” delle attività IPPC riportate nell’All. I della 
Direttiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 24.11.2010, relativa alle 
emissioni industriali (Prevenzione e Riduzione Integrata dell’Inquinamento). 

La Ditta è stata autorizzata con Determinazione Dirigenziale n° 270 del 25 giugno 2010 del 
Servizio Ecologia – Autorizzazione Integrata Ambientale (IPPC), successivamente modificata con 
le seguenti integrazioni: 

- Determinazione del Dirigente Servizio Rischio Industriale n.22 del 24/04/2012 – 
Aggiornamento per modifica del ciclo produttivo; 

- Determinazione del Dirigente del Servizio Ambiente e Tutela Venatoria della Provincia di 
Lecce n.2038 del 10/10/2014; 

- Determinazione del Dirigente del Servizio Ambiente e Tutela Venatoria della Provincia di 
Lecce n. 2184 del 03/12/2015; 

- D.D. n.1408 del 06/10/2016 per l’adeguamento del sistema di trattamento acque meteoriche 
al R.R. n.26/2013; 

- Nota della Provincia di Lecce n.5889 del 03.02.2017 per modifica non sostanziale; 

- Nota della Provincia di Lecce n. 10440/2020 del 12/03/2020 per modifica non sostanziale. 

Il processo produttivo della fonderia, può essere schematizzato nelle seguenti fasi: 
 

2 Comunicato Stampa Arpa Puglia 3 dicembre 2020 Report del “Sistema Nazionale per la Protezione 

Ambientale” sulla qualità dell’aria in Italia: l’Arpa Puglia ha presentato i dati regionali; Vito 

Bruno “Continua il processo di miglioramento della qualità dell’aria in Puglia” 
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a. Approvvigionamento delle materie prime: le materie prime ed ausiliare utilizzate nell’impianto,
dopo la fase di controllo per accettazione, vengono stoccate, a seconda della tipologia, all’interno di 
aree predestinate.

b. Formatura a verde (preparazione delle forme e delle anime): tale fase consiste nelle operazioni di
preparazione delle forme e delle anime da utilizzare per la successiva colata del metallo liquido. La
preparazione delle anime viene realizzata in un apposito reparto, denominato “animisteria”; qui 
vengono prodotte le anime che dovranno essere inserite nelle staffe da utilizzare per la colata della 
ghisa liquida. Le anime sono prodotte tramite impianto che utilizza la tecnologia di formatura “cold 
box” (indurimento a gas), che consiste nell’iniettare della sabbia mescolata con resine fenoliche ed 
isocianato all’interno di uno stampo e nel farla indurire introducendo ammina che funge da 
catalizzatore. All’apertura dello stampo si preleva l’anima e la si vernicia in vasca.

Per la preparazione delle forme è utilizzata la sola linea di formatura automatica. L’impianto 
realizza la produzione delle forme con la tecnologia a verde: la terra, umida e legata con additivi, 
viene compattata nelle staffe, intorno al modello, che lascia l’impronta dello stampo in produzione.
La terra di fonderia che viene pressata nell’impianto automatico, viene preparata nell’ “impianto 
terre”; qui è presente una molazza, dove la sabbia di ritorno dall’impianto è mescolata con una 
sabbia premiscelata di bentonite, nero minerale e acqua.

c. Fusione e trattamento del metallo mediante forni rotativi: la fusione della carica metallica avviene
in due forni rotativi alimentati a metano ed ossigeno, che possono essere caricati fino a 15 
tonnellate. La carica metallica è composta essenzialmente da ghisa in pani, rottame, ritorni di 
fusione e coke di carbone calcinato che evita l’ossidazione del metallo liquido. La ghisa liquida, una 
volta raggiunta la temperatura di spillata, viene versata attraverso un canale, in un forno di 
mantenimento a induzione da 25 t. Dal forno di colata la ghisa viene prelevata con delle siviere, 
trattata con leghe metalliche che ne conferiscono le caratteristiche chimiche volute e scorificata.

d. Colata del metallo e raffreddamento: la siviera contenente il metallo fuso viene versata nel forno
di colata dell’impianto automatico. Tale forno è un forno a bacino tenuto in pressione da azoto che 
consente di mantenere la ghisa già trattata alla temperatura voluta. Dal forno la ghisa è colata nelle 
staffe formate dall’impianto di formatura automatico. Dopo la colata, le staffe percorrono un 
percorso stabilito chiamato “giostra staffe” fino alla zona del “parcheggio staffe”, per il 
raffreddamento.

e. Distaffatura, pulizia delle casse d’anima e rigenerazione sabbie esauste: la distaffatura consiste
nella separazione della staffa (che viene pulita e resa disponibile per un nuovo ciclo) dalla motta, 
composta da terra e getto solidificato. In questa fase, un robot manipolatore, effettua la 
smaterozzatura dei pezzi e, grazie ad una pinza, separa i canali di colata. Mentre i prodotti fusi 
avanzano all’interno del tamburo, la terra cade in apposite feritorie su un nastro che porta in due 
silos che alimentano la molazza dell’impianto terre, riprendendo così il ciclo di formatura 
automatica. Le Fonderie hanno introdotto nel processo produttivo un impianto di rigenerazione 
delle terre esauste, denominato Thermo Scrubber, riutilizzate nella formatura delle anime. Le casse 
d’anima vengono inviate nel reparto modelleria, dove subiscono un processo di pulitura e
disincrostazione per evitare che nei getti successivi si creino problemi di deformazione. 

f. Finitura dei getti (sabbiatura, sbavatura, finitura ed imballaggio dei getti prodotti): i getti, in
questa fase, vengono sottoposti al trattamento di sabbiatura in una granigliatrice montata in linea 
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con il tamburo di raffreddamento. I semilavorati già sabbiati proseguono il ciclo passando attraverso 
le fasi di sbavatura e di finitura. Al termine della linea, i getti smaterozzati e sabbiati, devono essere 
selezionati e posizionati nei contenitori per le successive lavorazioni. 

g. Spedizione prodotti finiti e servizi generali: i prodotti finiti vengono imballati su pallets di legno
o in contenitori metallici, per poi essere successivamente inviati presso un subfornitore, il quale,
dopo la relativa finitura dell’imballaggio e il necessario controllo, spedisce direttamente al cliente 
finale il prodotto realizzato.

Nel proseguo della relazione ci si concentrerà sulle sole fasi c e d, responsabili delle emissioni di 
NOx e CO.

4.1 Fase di fusione della ghisa

Nella fase di “Fusione” avviene la fusione della ghisa grezza ed il conferimento delle caratteristiche 
chimiche e fisiche necessarie per la colata nelle forme. La ghisa grezza e le ferro-leghe, vengono 
fuse mediante due forni fusori rotativi a combustione metano-ossigeno, i quali possono essere 
caricati fino a 15 tonnellate.

I fumi di combustione prodotti da tali forni rotativi e le emissioni polverose generate dalla stazione 
di pesatura delle ferro-leghe, sono depolverati con filtri a maniche e convogliati in atmosfera 
mediante il camino E5 “Forni fusori rotativi”, caratterizzato da una portata massima di 40.000 
Nm3/h. Al fine di abbattere il quantitativo di emissioni in atmosfera è presente un gruppo di
depolverazione fumi, costituito da n. 2 scambiatori di calore e da n. 1 filtro a maniche.

In questa sezione della relazione prenderemo in considerazione le emissioni di NOx, prodotte 
durante la fase di fusione della ghisa, autorizzate secondo i seguenti limiti:

- Valore limite NOx (Determinazione del Dirigente del Servizio Ecologia della Regione Puglia n.
270 del 25/06/2010 e ss.mm.ii.): 55,0 mg/Nmc.

Il grafico riportato nella Fig. 1 rappresenta l’andamento delle emissioni di NOx registrate dal 2010, 
data di rilascio dell’Autorizzazione Integrata Ambientale, al 2020, per il camino E5 (forni fusori) 
dell’impianto di O&F De Riccardis.
Da un analisi dei dati rilevati durante il monitoraggio annuale degli effluenti al camino, si osserva 
come il limite di concentrazione degli NOx al punto di emissione E5 non sia stato superato in
nessuna misurazione; tuttavia, l’andamento dei valori presenta un trend nelle serie storiche dei dati
molto prossimo al valore limite autorizzato. Ciò evidenzia che tale limite emissivo si presenta molto 
restrittivo rispetto al regime produttivo dell’impianto e risulta, in determinate condizioni gestionali,
difficile da rispettare tenendo in conto anche delle Migliori Tecniche Disponibili introdotte nel 
processo produttivo.
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Fig. 1 - Trend emissivo NOx dal 2010 al 2020

Sul piano normativo, i livelli di emissione di NOx associate alle BAT e riportati nelle “Linee Guida 

per l’individuazione delle Migliori Tecniche Disponibili” predisposte dal Ministero dell’Ambiente, 

dello Sviluppo e della Sanità (DM 31.01.05 – All. 3), applicabili al settore delle fonderie, sono 
stabiliti per un valore ≤ 250 mg/Nmc (cfr. Fig.2).

Fig. 2 – D.M. 31.01.2005 – All. III – punto 5.6, BAT per la fusione dei metalli ferrosi – Fusione 

della ghisa al forno rotativo

Nel presente studio si è analizzato un campione rappresentante circa l’80% delle fonderie italiane 
con situazioni tecnico-produttive analoghe a quelle di O&F De Riccardis con impianti dotati di 
forni rotativi ossi-metano. Il limite medio di NOx autorizzato risulta pari a circa 290 mg/Nmc, con 
oscillazioni dei valori limite tra 150 e 400 mg/Nmc, di molto superiore rispetto ai 55 mg/Nmc 
autorizzati per O&F De Riccardis.

In fase di rilascio dell’Autorizzazione Integrata Ambientale, infatti, l’autorità competente in 
materia, definisce i valori limite di emissione; tali valori limite dovranno garantire che, in
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condizioni di esercizio normali, le emissioni non superino i livelli di emissione associati alle 
migliori tecniche disponibili (BAT-AEL) (art. 29-sexies, comma 4-bis). Tuttavia, in casi specifici, 
l’autorità competente può fissare valori limite di emissione meno severi a condizione che sia 
dimostrato che porre limiti di emissione corrispondenti ai 'livelli di emissione associati alle migliori 
tecniche disponibili' comporterebbe una maggiorazione dei costi rispetto ai benefici ambientali, in 
ragione dell'ubicazione geografica e delle condizioni ambientali locali dell'istallazione interessata e 
delle caratteristiche tecniche dell'istallazione interessata (art. 29-sexies, comma 9-bis).

Dalla Tab. 1 è possibile effettuare un confronto tra i limiti di NOx (riportati in evidenza) autorizzati,
per gli impianti in questione:

Autorità
competente

Riferimento
autorizzazione

Capacità 
forno (t)

Limiti di emissione – forno rotativo (mg/m3)

Polveri CO NOx Metalli IPA Diossine COV Altro

Autorizzazione Integrata Ambientale

Città M. di 
Milano

AIA n. 
1843/2017
del 2.03.2017

12 10 100 400 5* - 1** 0,01 -- -- --

Provincia 
Novara

AIA n. 
1839/2015

20 10 100 -- -- 0,01 -- -- --

Regione 
Friuli V.G.

AIA n. 
1694/AMB
del 22.09.2015

20 10 30 250 -- -- -- --
SO2

= 130

Provincia di 
Pavia

AIA n. MS-
01/10 del 
28.12.2010

25 10 100 400 5* - 1** 0,01
0,5 

nanog/m3 20 --

Regione 
Lombardia 
(Provincia 
BG)

AIA n. 9522
del 21.08.2006

20 10 100 400 -- -- -- --
--

Regione 
Lombardia 
(Provincia 
BS)

AIA n. 7206 
del 2.07.2008

20 10 -- -- 5* - 1** 0.01
0,5 

nanog/m3 20 --

Provincia di 
Lecco

AIA N. 495 del 
06.11.2012

8 10 100 200 5* - 1** 0,01
0,5 

nanog/m3 20 --

Provincia di
Bologna

Aia n. 81279 
del 31.05.2013

10 10 -- 350 -- -- -- 10
SO2

= 35

Provincia di 
Rimini

AIA n.  
20 20 1.000 200 0,5 *** --

0,1 
nanog/m3

TOC
20

SO2

= 100

Regione 
Abruzzo

AIA n. 
DPG025/9/20 
del 28.01.2016

20 10 30 150
0,5*-
0,5**

0,01
0,1 

nanog/m3

TOC
10

SOx
= 100

Autorizzazione Unica Ambientale

Città M. di 
Milano

AUA n. 
1959/2014 del 
20.02.2014

15 10 100 -- -- 0,01 -- 50 --

Città M. di 
Milano

AUA n. 
6124/2013 del 
7.06.2014

6 10 100 -- -- 0,01 -- 50 --

Note: * metalli: S (Pb, Mn, Cu, V, Sn, Zn) -- ** Metalli: S (CrVI, Ni, Co, As, Cd) -- *** Metalli: Cd, As, Pb, Cr, Cu, Ni, e loro 
composti. 

Tab. 1. Limiti di emissione autorizzati per impianti di fonderia dotati di forni rotativi ossi-metano, 

su territorio nazionale
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4.2 Fase di colata e raffreddamento

La ghisa viene colata dai forni rotativi direttamente nelle forme o in un altro forno a riscaldamento 
elettrico, il quale consente di regolare la temperatura della ghisa liquida prima della successiva fase 
di colata nelle forme. A seguito di modifica non sostanziale presentata in data 20.12.2019 ed 
autorizzata dalla Provincia di Lecce con nota n.10440/2020 del 12/03/2020, le emissioni derivanti 
dalla fase di colata della ghisa liquida nel forno di colata e quelle emesse durante la colata della 
ghisa nelle staffe, sono captate da due cappe, una mobile, installata al di sopra del becco di colata e
l’altra fissa posizionata al di sopra del forno di colata. Dopo la colata, le staffe seguono un percorso 
all'interno di un tunnel e sono inviate al “parcheggio staffe” dove sostano per il raffreddamento fino 

alla completa solidificazione della ghisa. Le emissioni derivanti dall’aspirazione durante la fase di
colata della ghisa liquida e dall’aspirazione dell’aria dal tunnel della "giostra staffe" e dal 

"parcheggio staffe" sono convogliate in atmosfera mediante il camino E14 “Colata e Parcheggio

Staffe”.

A monte del camino è installato un depolveratore dotato di filtro a manica, idoneo a funzionare in 
depressione sino a 5000 PA, con superficie filtrante di 730 m2 e sistema di pulizia a getti di aria 
compressa in controcorrente con centralina elettronica per la gestione dei cicli di pulizia in funzione 
delle reali necessità. La portata massima dell'effluente al camino E14 è pari a 60.000 Nm3/h.

In questa sezione della relazione prenderemo in considerazione le sole emissioni di CO prodotte 
durante la fase di colata e raffreddamento ed i cui valori limite autorizzati sono:

- Valore limite Monossido di Carbonio (Determinazione del Dirigente del Servizio Ecologia della 
Regione Puglia n. 270 del 25/06/2010 e ss.mm.ii.): 30,0 mg/Nmc.

Gli aeriformi che derivano dalle aspirazioni delle fasi di colata e di raffreddamento delle forme, 
contengono significative concentrazioni di monossido di carbonio. Nella fase di colata e 
raffreddamento delle forme prodotte con il sistema “a verde”, infatti, il carbonio presente nel nero 
minerale aggiunto alla terra, a contatto con il metallo “brucia” in un ambiente fortemente riducente 
per la scarsa presenza all’interno delle forma di ossigeno, originando importanti quantità di 
monossido di carbonio; anche la pirolisi della parte organica della sabbia-resina utilizzata per la 
produzione delle anime dà origine a importanti quantità di CO.

In situazioni tecnico/produttive caratterizzate da linee automatizzate per produzioni di serie, 
presidiate da aspirazioni localizzate sulle sole fasi di colata e di raffreddamento, le concentrazioni di 
monossido di carbonio nell’aeriforme aspirato possono raggiungere concentrazioni molto elevate 
rispetto quelle autorizzate per la O&F De Riccardis.

Il confinamento del parcheggio staffe e l’implementazione del sistema di aspirazione al camino E14 
introdotto con l’ultima modifica non sostanziale autorizzata, permetterà di avere una maggiore 
aspirazione degli inquinanti sprigionati durante la fase di colata e raffreddamento della ghisa e,
conseguentemente, un miglioramento della qualità dell’aria dell’ambiente lavorativo, grazie alla 
minore dispersione degli aeriformi prodotti. La concentrazione di inquinanti che sono convogliati al
camino E14, filtrati da depolveratore con filtro a manica di nuova installazione, sarà quindi
proporzionalmente maggiore in quanto maggiore sarà la quantità di emissioni canalizzate al camino 
E14 dopo le modifiche impiantistiche autorizzate.
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Nel grafico di Fig. 3 è rappresentato l’andamento delle emissioni di CO monitorate annualmente da
O&F De Riccardis dall’anno 2011 al 2020. Il trend evidenzia come nelle condizioni attuali l’attività 
di colata e raffreddamento della ghisa presenta dei picchi nelle emissioni di monossido di carbonio
al camino E14.

Fig. 3 - Trend emissivo CO dal 2011 al 2020

Inoltre, sulla base di uno studio presentato alla Regione Lombardia da Assofond, (Associazione 
Italiana Fonderie, già allegata alla relazione trasmessa alla Provincia di Lecce in data 22/09/2020) le 
AIA di fonderie che effettuano il processo di “formatura a verde” e con linee automatizzate di 
colata per produzione in serie di getti di piccole dimensione, presentano un valore limite per il
parametro CO maggiore rispetto quello autorizzato per l’impianto O&F De Riccardis (30 mg/Nm3).
In particolar modo, lo studio ha evidenziato che:

- le AIA rilasciate dalla Regione Lombardia presentano un limite autorizzato tra i 100 e 200 
mg/Nmc;

- in tali situazioni tecnico/produttive, i dati raccolti da detto studio hanno rilevato 
concentrazioni di CO al punto di emissione variabili e mediamente comprese tra 300 e 1000
mg/Nm3; tali emissioni derivano principalmente dalla combustione per contatto tra il nero
minerale contenuto nelle forme prodotte con il sistema di “formatura a verde” ed il metallo 
fuso, nonché dalla pirolisi parziale della parte organica della sabbia-resina utilizzata per la 
produzione delle anime;
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- lo studio ha dimostrato come il sistema di depurazione più idoneo per la rimozione del CO 
dagli effluenti gassosi di questa fase del processo di fonderia, risulta essere l’ossidazione

termica, mediante un combustore termico di tipo rigenerativo; tuttavia, anche tale soluzione 

avanzata comporterebbe un significativo incremento di consumo di combustibile e 

conseguente immissione in atmosfera di inquinanti tra cui l’ossido di azoto (inquinante 

dannoso per l’ambiente e la salute umana), tale da non giustificare l’utilizzo per il caso 

di specie;

- Assofond ha, pertanto, richiesto una differente regolamentazione delle emissioni provenienti 
dalle fasi di colata e raffreddamento delle forme per evitare l’installazione di impianti di 
abbattimento che costituirebbero un aggravio economico nonché ambientale, proponendo di 
escludere il monossido di carbonio prodotto in questa fase dal Piano di Monitoraggio e 
controllo di fonderie rientranti nella fattispecie impiantistica oggetto della valutazione.

Da un punto di vista normativo, inoltre, nel documento di riferimento delle BREF Reference 
Document on BAT for Best Availaible Techniques in the Smitheries and Foundries Industry, 
formalmente adottato dalla Commissione Europea, e nelle Linee Guida per l’individuazione delle
Migliori Tecniche Disponibili predisposte dal Ministero dell’Ambiente, dello Sviluppo e della 

Sanità, applicabili al settore, il CO è riportato tra gli inquinanti emessi nella fase di colata, nel caso 
di sistemi di formatura in terra a verde, ma non sono riportati limiti di emissione associati a tale 
parametro, per cui la decisione della Regione Lombardia appare improntata al pieno rispetto delle 
BAT (cfr. Fig.4).

Fig. 4 – D.M. 31.01.2005 – All. III – punto 5.6, Tecniche di produzione getti con forma persa

La Regione Lombardia ha accolto l’istanza di Assofond ed stabilito che in fase di rinnovo delle AIA
relative a situazioni impiantistiche fin qui descritte, il valore di CO nell’emissione proveniente 
dall’aspirazione localizzata in fase di colata e raffreddamento non venga prescritto, ma venga 
richiesto il relativo controllo nel Piano di Monitoraggio, al fine di acquisire, dopo un sufficiente 
periodo di monitoraggio, maggiore conoscenza sul contributo emissivo in argomento per la futura 
ridefinizione del limite.
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5 NOx

Nel processo produttivo di Fonderie de Riccardis, ed in particolare nei forni fusori, si ha formazione 
di ossido di azoto, NO, per reazione dell’azoto contenuto nell’aria (c.a.70% N2) con l’ossigeno

atmosferico nonché con l’ossigeno puro utilizzato quale comburente. Una volta formatosi, l’ossido 

di azoto, interagendo con l’ossigeno a temperature più basse, si trasforma parzialmente in biossido 
di azoto con formazione di un miscuglio dei due ossidi chiamato NOx.

Di seguito si illustra, nel dettaglio, la tecnologia di fusione con forno rotante, schematicamente 
illustrato in Fig.5.

I forni sono inizialmente caricati “a freddo” con la ghisa da fondere. Una volta terminata la carica si 
avvia il bruciatore, alimentato con metano quale combustibile ed ossigeno puro quale comburente e
si avvia la rotazione del forno sino alla completa fusione della ghisa.

I fumi sono estratti dal forno dal lato opposto rispetto a quello del bruciatore.

Fig. 5 – Schema forno rotante

BRUCIATORE 

FORNO ROTATIVO 
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Fig. 6 – Particolare aggancio bruciatore-forno rotante

Durante la rotazione è fondamentale che la flangia del bruciatore sia sempre a contatto con il cono 
del forno rotativo. L’adesione tra i due componenti è attuata da un sistema di molle (Fig. 6) che 
vanno a compensare, per quanto possibile, eventuali scostamenti tra le due superfici durante il 
movimento. Tuttavia trattandosi di un sistema non ideale, in movimento e costituito da due 

parti metalliche (soggette a deformazioni dovute al calore), l’adesione può, in alcuni momenti, 

non essere a tenuta stagna. Nei momenti in cui ciò accade si hanno ingressi di aria esterna nel 

forno con conseguente incremento della produzione di NOx.

E’ importante evidenziare che detto comportamento NON può essere volontariamente ricercato 
poiché riduce al contempo l’efficienza di combustione (che avviene con ossigeno puro) e le relative 
temperature di fusione.
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Fig. 7 – Particolare della tenuta del bruciatore con sistema a molle

In Fig. 7 è evidenziato il dettaglio del sistema di molle poste lungo la circonferenza del bruciatore

Fig. 8 – Particolare del sistema di scarico ed aspirazione fumi dal forno rotante
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In corrispondenza del cono posteriore del forno rotativo, lato da cui fuoriescono i fumi, come
illustrato in Fig. 8, è posizionato il canale di aspirazione dei fumi posto in depressione da un 
ventilatore. I fumi aspirati sono quindi canalizzati verso il sistema di trattamento e quindi 
l’espulsione in atmosfera dal camino denominato E05.

Canale di aspirazione e cono posteriore del forno rotativo sono leggermente distanziati al fine di 
consentire al forno di poter ruotare in fase di colata del metallo fuso.

Anche in questo caso ingressi di aria esterna le cui reali portate non sono finemente controllabili 
perché dipendono fortemente e casualmente dalle locali condizioni di funzionamento del forno 
(livello della ghisa nel forno, distribuzione delle temperature nel forno e nel mantello, dilatazioni 
termiche del canale di aspirazione e del cono del forno, pressione atmosferica, possono 
incrementare in modo casuale la produzione di Nox.

I fenomeni sopra descritti, pur casuali, potrebbero avere come conseguenza un seppur 

relativamente limitato incremento delle concentrazioni in uscita di Nox tali da essere sì 

inferiori ai limiti indicati dalla BAT ma superiori a quelli imposti dall’attuale autorizzazione a

Fonderie De Riccardis.

6 CO

Con riferimento alle concentrazioni di CO, la Provincia di Lecce ritiene di poter valutare la richiesta
di variazione della conentrazione al camino a valle di un congruo periodo di monitoraggio (3 mesi), 
con analisi da effettuare almeno settimanalmente. Il gestore dovrà monitorare in parallelo anche le 
condizioni di salute dei lavoratori (bio-monitoaggio) prima e dopo le modifiche proposte.

Dal punto di vista impiantistico la richiesta deriva dalla volontà di migliorare il microclima interno 
del capannone. La scelta più valida appare quindi il confinamento della fase di colata e 
raffreddamento. Un maggiore confinamento garantisce difatti migliori condizioni microclimatiche 
nel capannone e di conseguenza un ambiente di lavoro più salubre.

6.1 Analisi chimiche CO

Si procederà all’analisi del CO sia in ambiente interno che al camino.

Ambiente interno

Il campionamento avverrà nelle giornate in cui si effettueranno delle colate.

Si opererà a temperatura e pressione ambiente. L’analisi sarà eseguita in continuo con la tecnica
spettrofotometrica dell’assorbimento non-dispersivo di radiazioni IR attorno ai 4,6 μm (NDIR).

Camino

Il campionamento al camino E14 e l’analisi del parametro CO saranno svolti secondo le modalità 
indicate nell’AIA per gli autocontrolli.
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6.2 Biomonitoraggio

Le modalità di svolgimento del biomonitoraggio, da svolgere su due lavoratori maggiormente 
esposti ante e post-operam, sono illustrate nella nota del Dott. Stefano Romano (All. 1), medico 
specialista in medicina del lavoro.

Il parametro individuato per l’effettuazione del biomonitoraggio è la carbossiemoglobina (COHb,
complesso stabile formato da monossido di carbonio ed emoglobina all’interno dei globuli rossi), di
cui sarà ricercata la concentrazione nel sangue venoso a seguito di prelievo.

Poiché detto parametro è fortemente influenzato dal fumo di sigaretta, si monitoreranno operatori 
NON fumatori.

6.3 Protocollo di monitoraggio e tempi di esecuzione

Si propone pertanto il seguente protocollo operativo.

GIORNO ATTIVITÀ MODALITÀ DI ESECUZIONE

0

Avvio della sperimentazione 

previa comunicazione alla 

Provincia di Lecce

da 1 a 7

(condizioni ante-

operam)

Analisi in continuo dell’aria 

all’interno del capannone, in 

prossimità delle postazioni di 

lavoro maggiormante esposte)

Il campionamento avverrà in una giornata in 
cui si effettueranno colate, per l’intera 
durata del turno lavorativo pari a 8 ore, nella
postazione indicata in Fig. 9

Biomonitoraggio personale Si procederà al bio-monitoraggio delle 
condizioni di salute di n.2 lavoratori
maggiormente esposti, attraverso la ricerca 
della concentrazione di carbossiemoglobina 
(COHb) nel sangue (Cfr. Fig. 9).

Il Medico Competente eseguirà due prelievi, 
uno ad inizio settimana, ad inizio turno, per
ognuno dei due operatori, al momento 
dell’ingresso dei lavoratori nello 
stabilimento ed uno a fine settimana a fine 
turno di lavoro di 8 ore.

Da 8 a 10 Realizzazione 

compartimentazione

Come da comunicazione trasmessa alla 
Provincia di Lecce in data 22/09/2020

da 11 a 90

(condizioni post-

operam)

Analisi in continuo dell’aria 

all’interno del capannone, in 

prossimità delle postazioni di 

lavoro maggiormante esposte.

I campionamenti avverranno in giornate in 
cui si effettueranno colate, per l’intera 
durata del turno lavorativo pari a 8 ore, nella 
postazione indicata in Fig. 10
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Analisi al camino Una volta a settimana, nelle stesse giornate
in cui si effettueranno le analisi in continuo 
all’interno del capannone di cui alla riga 
sopra, si procederà anche al campionamento 
del camino E14 per la ricerca del parametro 
CO secondo le modalità indicate nell’AIA 
per gli autocontrolli

Biomonitoraggio personale Si procederà al bio-monitoraggio delle 
condizioni di salute di n.2 lavoratori
maggiormente esposti, attraverso la ricerca 
della concentrazione di carbossiemoglobina 
(COHb) nel sangue (Cfr. Fig. 10).

Il Medico Competente eseguirà due prelievi, 
uno ad inizio settimana, ad inizio turno, per
ognuno dei due operatori, al momento 
dell’ingresso dei lavoratori nello 
stabilimento ed uno a fine settimana a fine 
turno di lavoro di 8 ore.

Tab. 2: protocollo di monitoraggio
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Fig. 9 postazione interna misura in continuo CO e postazioni lavoratori soggetti a biomonitoraggio 

(situazione ante operam)
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Fig. 10 postazione interna misura in continuo CO e postazioni lavoratori soggetti a 

biomonitoraggio (situazione post-operam)

7 CONCLUSIONI

Per quanto opra riportato si richiede una revisione del parere espresso dall’Ufficio Ambiente della
Provincia di Lecce con nota prot.1204/2021 del 12/01/2021 in merito alle emissioni di NOx ed un
eventuale parere in merito alla procedura individuata per l’effettuazione del periodo di prova per le 
emissioni di CO.
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ALLEGATO 1
Biomonitoraggio su n°2 operatori

Dott. Stefano Romano,

specialista in medicina del lavoro



LABORNET Srl

Servizi Integrati in Medicina Del Lavoro

Labornet Srl – Servizi Integrati in Medicina del Lavoro

Via Roma, 219 73013 Galatina (Lecce) È3490094648 Ê 0836 562067

e-mail: labornetsrl@gmail.com                P.IVA 04731000750 

Galatina 12/02/2021

Spett.le

Fonderie De Riccardis Srl

via Strasburgo 

73010 Soleto (Le)

Oggetto: programmazione monitoraggio biologico Monossido di Carbonio CO

Spett.le Direzione Aziendale,

la presente costituisce parere professionale, per quanto di mia competenza, in relazione alla 

esposizione professionale dei lavoratori al Monossido di Carbonio (di seguito denominato CO),

ricercando come tale esposizione possa variare a seguito di intervento tecnologico su impianto e 

di migliorie tecniche apportate al fine di ridurre l’esposizione dei lavoratori all’inquinante 

aerodisperso succitato.

E’ parere dello scrivente che una valutazione dell’esposizione possa essere condotta ante operam 

e post secondo le modalità di seguito descritte.

Dovrà, a tal scopo, essere effettuato un monitoraggio biologico del CO, a mezzo di prelievo 

venoso, su un numero di due lavoratori impiegati sull’impianto, scegliendo i lavoratori 

maggiormente esposti, con l’esclusione dei lavoratori fumatori (forte fattore di confondimento). Il 

parametro biologico ricercato sarà la percentuale di Carbossiemoglobina (COHb) riscontrata nel 

sangue dei lavoratori. Il prelievo sarà effettuato ante operam, nelle condizioni di esposizione 

attuali, ad inizio settimana ed inizio turno e, successivamente, a fine settimana fine turno. Lo 

stesso verrà ripetuto, con le stesse modalità, post operam, applicate le migliorie, al fine di poter 

evidenziare eventuali variazioni significative.

Tali dati dovranno necessariamente essere interpretati alla luce del monitoraggio ambientale, 

eseguito in parallelo, secondo le modalità da Voi individuate.

Resto a disposizione per ogni eventuale qualsivoglia chiarimento.

Cordiali saluti

Il Medico Competente

Dott. Stefano RomanoDoDoDoDoDoDoDoDoDoDoDoDoDotttttttttttttttttttt. . . . . . . . StStStStStStStStStStStStefefefefefefefefefananano o o o o o o o o Romano





PROVINCIA DI LECCE U
Protocollo N.0001204/2021 del 12/01/2021





PROVINCIA DI LECCE U
Protocollo N.0016259/2021 del 16/04/2021















 

Spett.Le Fonderie De Riccardis srl 

Via Strasburgo n.2 

73010 - Soleto (Le) 

 

 

 

Oggetto: Esito Monitoraggio biologico Monossido di Carbonio CO 

Facendo seguito alla mia del 12/02/2021 ed ai referti delle analisi svolte dal laboratorio autorizzato 

Biomedica Srl di (via Boccaccio n.5 – Parabita) con prelievi effettuati nei giorni:  

21/06/2021 Inizio turno settimanale con impianto in condizioni ante operam 

25/06/2021 Fine turno settimanale con impianto in condizioni ante operam 

27/09/2021 Inizio turno settimanale con impianto in condizioni post operam 

01/10/2021 Fine turno settimanale con impianto in condizioni post operam 

Posso concludere che i dati non evidenziano variazioni significative correlate alla modifica impiantistica 

apportata. 

Cordiali Saluti 

 

 

Il Medico Competente 

Dott. Stefano Romano 
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Campagna di Monitoraggio Monossido di Carbonio c/o FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l. 

 

Su incarico della ditta FONDERIE DE RICCARDIS S.r.l., lo scrivente laboratorio, Studio 

EFFEMME Chimica Applicata S.r.l., ha effettuato un monitoraggio relativo al dato del 

Monossido di Carbonio (CO) in corrispondenza di un emissione puntuale (E14) ed all’interno di 

un capannone dello stabilimento (denominato Capannone Produzione, Area Rammollaggio). 

Tale monitoraggio ha avuto inizio il giorno 23 giugno 2021 (misurazione ante operam) ed è 

terminato il giorno 29 settembre 2021, con cadenza settimanale. 

Il monitoraggio del Monossido di Carbonio all’interno del capannone è stato effettuato tramite 

strumento CO12M SN135, mentre sul punto di emissione puntuale è stato utilizzato lo strumento 

HORIBA PG250 SN6508005 RIP100/21. 

Lo strumento CO12M SN135 permette di effettuare misurazioni conformemente alla norma UNI 

EN 14626:2012 - Qualità dell'aria ambiente - Metodo normalizzato per la misurazione della 

concentrazione di monossido di carbonio mediante spettroscopia a raggi infrarossi non 

dispersiva, mentre lo HORIBA PG250 SN6508005 RIP100/21 è conforme alla norma UNI EN 

15058:2017- Emissioni da sorgente fissa - Determinazione della concentrazione massica di 

monossido di carbonio - Metodo di riferimento normalizzato: spettrometria ad infrarossi non 

dispersiva.  

Ogni misurazione è stata effettuata in contemporanea alla produzione ed ha in ogni caso avuto 

durata media di 5/6 ore. 

I risultati di tale campagna di monitoraggio sono presentati in allegato alla presente relazione.  



FRANCO  MAZZOTTA  

    DOTTORE  CHIMICO
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Osservando le risultanze delle determinazioni si nota come il dato del Monossido di carbonio 

all’interno del capannone decresce dopo il primo giorno di misurazioni attestandosi poi 

costantemente nella fascia compresa tra 1 e 3 ppm.  

Si nota esclusivamente un innalzamento nella giornata del 17/09/2021 con un dato pari a 

5.6ppm: si suggerisce di valutare la produzione e/o le condizioni del ciclo produttivo della 

giornata lavorativa. 

In ogni caso, tutti i dati restano inferiori ai limiti TLV-TWA imposti dall’American Conference 

of Governmental Industrial Hygienists (ACGIH) per il parametro Monossido di Carbonio che 

risulta pari a 25ppm. 

Squinzano, 29/10/2021 

Dottore Chimico 

Franco Mazzotta 
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Allegato 1 

  

CO Aria (ppm) CO Emissione (ppm) 

Medio Minimo Massimo Medio Minimo Massimo 

23/06/2021 

(ANTE 

OPERAM) 

7,265 1,256 15,920 - - - 

30/06/2021 2,332 1,953 3,242 154,809 42,167 294,333 

08/07/2021 1,878 1,182 3,595 199,815 57,467 374,333 

14/07/2021 1,361 0,115 2,625 184,509 107,033 273,700 

21/07/2021 2,040 0,901 4,289 140,703 61,767 226,100 

28/07/2021 1,765 0,534 3,190 228,595 88,100 418,967 

04/08/2021 1,488 0,366 3,430 108,306 50,567 166,233 

26/08/2021 3,743 1,493 7,598 124,599 65,700 188,200 

31/08/2021 2,329 0,874 4,652 122,652 4,633 356,433 

08/09/2021 2,396 1,015 5,598 156,534 81,133 207,967 

17/09/2021 5,590 1,735 12,437 178,025 109,600 264,267 

23/09/2021 2,480 1,738 3,288 88,153 1,700 203,767 

29/09/2021 1,467 0,901 2,902 66,095 8,300 194,700 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



FRANCO  MAZZOTTA  

    DOTTORE  CHIMICO

Piazza Aldo Moro 5/7 - 73018 Squinzano (LE) tel. 0832-787358 fax 0832-787358 
E-mail: franco.mazzotta@studioeffemme.com  p.iva 01117290757     
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MANUTENZIONE ORDINARIA
Sigla dei 
punti di 

emissione

Tipologia 
Impianto di 

Abbattimento

Componenti 
soggette a 

manutenzione

Frequenza 
manutenzione

Punti di 
controllo

Modalità di 
controllo

Frequenza 
controllo

Ulteriore 
manutenzione 

Data ed ora 
della 

manutenzione

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

E2 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza di 

pressione

Frequenza 

lavaggio 

maniche

Sistema 

elettronico

Continua 

durante il 
funzionamento 

del sistema

E5 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza di 

pressione

Frequenza 

lavaggio 

maniche

Sistema 

elettronico

Continua 

durante il 
funzionamento 

del sistema

E6 Scrubber
Elettropompe

Livello acido
Annuale

Vasca 

soluzione di 

lavaggio

Sistema 

elettronico 
e visivo per 

il controllo 
del livello 

dell’acido e 

del Ph

Continua 
durante il 

funzionamento 

del sistema

E7 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza di 

pressione

Frequenza 

lavaggio 

maniche

Sistema 

elettronico

Continua 

durante il 
funzionamento 

del sistema
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Sigla dei 
punti di 

emissione

Tipologia 
Impianto di 

Abbattimento

Componenti 
soggette a 

manutenzione 

Frequenza 
manutenzione

Punti di 
controllo

Modalità di 
controllo

Frequenza 
controllo

Ulteriore 
manutenzione 

Data ed ora 
della 

manutenzione 

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

E8 Filtro a cartucce Cartucce filtranti Annuale

Contenitore 

di raccolta 

polveri

Sistema 

elettronico

Continua 

durante il 
funzionament

o del sistema

E11 Filtro a cartucce Cartucce filtranti Annuale

Contenitore 

di raccolta 

polveri

Sistema 
elettronico 

(visivo e 
sonoro)

Continua 
durante il 

funzionament

o del sistema

E12 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza 

di pressione

Frequenza 
lavaggio 

maniche

Sistema 

elettronico

Continua 
durante il 

funzionament

o del sistema

E14 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza 

di pressione

Frequenza 

lavaggio 

maniche

Sistema 

elettronico 

automatico

Continua 

durante il 
funzionament

o del sistema
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Sigla dei 
punti di 

emissione

Tipologia 
Impianto di 

Abbattimento

Componenti 
soggette a 

manutenzione

Frequenza 
manutenzione

Punti di 
controllo

Modalità di 
controllo

Frequenza 
controllo

Ulteriore 
manutenzione

Data ed ora 
della 

manutenzione

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

E17 Scrubber
Elettropompe

Livello acido
Annuale

Vasca 

soluzione di 

lavaggio

Sistema 
elettronico e 

visivo per il 

controllo del 
livello 

dell’acido e 

del Ph

Continua 
durante il 

funzionament

o del sistema

E18 Filtro a cartucce Cartucce filtranti Annuale
Contenitore 
di raccolta 

polveri

Sistema 

elettronico

Continua 
durante il 

funzionament

o del sistema

E20 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza 

di pressione

Frequenza 
lavaggio 

maniche

Sistema 
elettronico 

automatico

Continua 
durante il 

funzionament

o del sistema

E21 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza 

di pressione

Frequenza 
lavaggio 

maniche

Sistema 
elettronico 

automatico

Continua 
durante il 

funzionament

o del sistema
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Sigla dei 
punti di 

emissione

Tipologia 
Impianto di 

Abbattimento

Componenti 
soggette a 

manutenzione 

Frequenza 
manutenzione 

Punti di 
controllo

Modalità di 
controllo

Frequenza 
controllo

Ulteriore 
manutenzione

Data ed ora 
della 

manutenzione 

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

E25 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza di 

pressione

Frequenza 

lavaggio 

maniche

Sistema 

elettronico 
automatico

Continua 
durante il 

funzionamento 

del sistema

E26 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale

Differenza di 

pressione

Frequenza 

lavaggio 

maniche

Sistema 

elettronico 
automatico

Continua 
durante il 

funzionamento 

del sistema

E27 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole
Annuale 

Differenza di 
pressione 

e/o lavaggio 

maniche

Sistema 

elettronico
automatico

Continua 
durante il 

funzionamento 

del sistema
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MANUTENZIONE STRAORDINARIA

Sigla dei 
punti di 

emissione

Tipologia 
Impianto di 

Abbattimento

Componenti 
soggette a 

interruzione
Motivo di interruzione dell’esercizio

Data ed ora 
dell’interruzione

Data ed ora del 
ripristino

Durata della 
Fermata in 

ore
Responsabile impianto

E2 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole

E5 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole

E6 Scrubber
Elettropompe

Livello acido

E7 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole

E8 Filtro a cartucce Cartucce filtranti
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Sigla dei 
punti di 

emissione

Tipologia 
Impianto di 

Abbattimento

Componenti 
soggette a 

interruzione
Motivo di interruzione dell’esercizio

Data ed ora 
dell’interruzione

Data ed ora del
ripristino

Durata della 
Fermata in ore

Responsabile impianto

E11 Filtro a cartucce Cartucce filtranti

E12 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole

E14 Filtro a maniche
Maniche filtranti

Elettrovalvole

E17 Scrubber
Elettropompe

Livello acido

E18 Filtro a cartucce Cartucce filtranti
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Sigla dei punti 
di emissione

Tipologia 
Impianto di 

Abbattimento

Componenti 
soggette a 

interruzione 
Motivo di interruzione dell’esercizio

Data e ora 
dell’interruzione 

Data ed ora del 
ripristino

Durata 
della 

Fermata in 
ore

Responsabile 
impianto

E20
Filtro a 

maniche

Maniche filtranti

Elettrovalvole

E21
Filtro a 

maniche

Maniche filtranti

Elettrovalvole

E25
Filtro a 

maniche

Maniche filtranti

Elettrovalvole

E26
Filtro a 

maniche

Maniche filtranti

Elettrovalvole

E27
Filtro a 

maniche

Maniche filtranti

Elettrovalvole
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EVENTI ECCEZIONALI

Sigla dei 
punti di 

emissione

Tipologia 
Impianto di 

Abbattimento

Componenti 
soggette a 

interruzione 
Motivo di interruzione dell’esercizio

Data ed ora 
dell’interruzione

Data ed ora del 
ripristino

Durata della 
Fermata in 

ore
Responsabile impianto





REGISTRO MANUTENZIONE ORDINARIA E STRAORDINARIA 

AZIENDA OFFICINE E FONDERIE DE RICCARDIS SRL

SITO S.P. 362 KM.15 73010 SOLETO DATA RILASCIO AIA N. 270/2010 25/06/2010

AMBITO DI APPLICAZIONE SCARICHI IDRICI ACQUE METEORICHE

Pagina 1 di 3  

Registro Manutenzione Ordinaria, 

Straordinaria ed Eventi Eccezionali: 

- Impianti scarichi idrici;

- Corpi illuminanti;

- Superfici finestrate;

- Pavimentazioni esterne ed 

interne

- Componenti rumorose

20XX
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MANUTENZIONE ORDINARIA

Nota * il periodo è indicativo e vale esclusivamente quale promemoria

PUNTI DI 
EMISSIONE

Sistema di 
Abbattiment

o

Componenti 
soggette a 

manutenzione

Frequenza 
manutenzione

Punti di 
controllo

Data ed ora 
della 

manutenzio
ne

Firma del 
Responsab

ile 
dell’impian

to

Modalità 
di 

controllo

Frequenza 
controllo

Data ed ora 
del Controllo

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Commento

Impianto di 

trattamento:
Ingresso 

stabilimento 
presso via 

Strasburgo

Grigliatura Griglia a cestello
Annuale
(periodo: 

marzo)*
Pozzetto Visivo

Semestrale
(periodo: 

marzo-
settembre)*

Impianto di 

trattamento:

Ingresso 
stabilimento 

presso via 
Strasburgo

Dissabbiatura Opere civili

Biennale

(periodo: 
marzo)*

Vasca Visivo

Annuale

(periodo: 
marzo)*

Griglie di raccolta 
acque: dislocate 

su tutto 

l’impianto
Grigliatura

Canalette di 
raccolta acque

Quadrimestrale

(periodo: aprile-
agosto-

dicembre)*

Griglie Visivo Mensile
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Nota * il periodo è indicativo e vale esclusivamente quale promemoria

PUNTI DI 
EMISSIONE

Sistema di 
Abbattimento

Componenti 
soggette a 

manutenzio
ne

Frequenza 
manutenzione

Punti di 
controllo

Data ed ora 
della 

manutenzio
ne

Firma del 
Responsab

ile 
dell’impian

to

Modalità 
di 

controllo

Frequenza 
controllo

Data ed ora 
del Controllo

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Commento

Impianto di 

trattamento: SP 
362

Grigliatura
Griglia a 

cestello

Annuale

(periodo: 
ottobre)*

Pozzetto Visivo

Semestrale
(periodo: 

marzo-
settembre)*

Impianto di 

trattamento:  SP 

362

Dissabbiatura Opere civili

Biennale

(periodo: 

ottobre)*

Vasca Visivo

Annuale

(periodo: 

marzo)*

Impianto SP 362 
e via Strasburgo 

Derattizzazione
Disinfezstazione

Campo esterno 
-Pozzetto 

ispezione

Annuale
(maggio)*

Area 

impianto 
acque 

meteo

Visivo
Annuale

(maggio)*
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Nota * il periodo è indicativo e vale esclusivamente quale promemoria

PUNTI DA 
MONITORARE

Componenti 
soggette a 

manutenzione

Frequenza 
manutenzione

Punti di 
controllo

Data ed ora 
della 

manutenzione

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Modalità 
di 

controllo

Frequenza 
controllo

Data ed 
ora del 

Controllo

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Commento

Corpi illuminanti
Corpo esterno; 

Lampada 
Al momento 
della pulizia

Capannone Visivo
Bimestrale

Superfici 
finestrate

Vetrate
Al momento 
della pulizia

Capannone Visivo
Bimestrale

Capannone
Pavimentazione 

interna

Al momento 

della pulizia
Capannone Visivo Mensile

Piazzali esterni
Pavimentazione 

impermeabile

Al momento del 

controllo delle 
griglie

Esterno 

impianto
Visivo

Quadrimestrale
(periodo: 

aprile-agosto-

dicembre)*
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PUNTI DA 
MONITORARE

Componenti 
soggette a 

manutenzione

Frequenza 
manutenzione

Punti di 
controllo

Data ed ora 
della 

manutenzi
one

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Modalità 
di 

controllo

Frequenza 
controllo

Data ed ora 
della 

manutenzione

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Commento

Componenti 
rumorose

Parti meccaniche

Secondo le 

indicazioni 

fornite dal 
costruttore e 

comunque ad 
ogni rilevamento 

d'anomalia in 
fase di controllo

Ventilatori, 

compressori, 
supporti 

vibranti, 
macchinari, etc

Visivo

Uditivo

Continuo 
durante il 

funzionament
o del sistema
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MANUTENZIONE STRAORDINARIA

PUNTI DI 
EMISSIONE

Sistema di 
Abbattimento

Componenti 
soggette a 

interruzione

Cause di interruzione 
dell’esercizio Data ed ora 

dell’interruzione
Data ed ora 
del ripristino

Durata della 
Fermata in 

ore

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Commento

Ingresso 

stabilimento:  
Presso 

recinzione
via 

Strasburgo

Grigliatura
Griglia a 

cestello

Ingresso 
stabilimento:  

Presso 
recinzione

via 
Strasburgo

Dissabbiatura Opere civili

Impianto SP 

362 e via 
Strasburgo 

Derattizzazione

Disinfezstazione

Campo 
esterno -

Pozzetto 

ispezione
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PUNTI DI 
EMISSIONE

Sistema di 
Abbattimento

Componenti 
soggette a 

interruzione

Cause di interruzione 
dell’esercizio Data ed ora 

dell’interruzione
Data ed ora 
del ripristino

Durata della 
Fermata in 

ore

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Commento

Ingresso 

stabilimento:  

Presso SP 
362

Grigliatura
Griglia a 

cestello

Ingresso 
stabilimento:  

Presso SP 
362

Dissabbiatura Opere civili
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PUNTI DA 
MONITORARE

Componenti 
soggette a rottura

Cause di rottura Data della rottura Data del ripristino
Modalità di 
ripristino

Firma del 
Responsabile della 

manutenzione
Commento

Corpi illuminanti
Corpo esterno;

Lampada

Superfici finestrate Vetrate

Capannone
Pavimentazione 

interna

Piazzali esterni
Pavimentazione 
impermeabile

Componenti rumorose Parti meccaniche
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EVENTI ECCEZIONALI

PUNTI DI 
EMISSIONE

Sistema di 
Abbattimento

Componenti 
soggette a 

interruzione

Cause di interruzione 
dell’esercizio Data ed ora 

dell’interruzione
Data ed ora 
del ripristino

Durata della 
Fermata in 

ore

Firma del 
Responsabile 
dell’impianto

Commento



REGISTRO MANUTENZIONE ORDINARIA E STRAORDINARIA 

AZIENDA FONDERIE DE RICCARDIS SRL

SITO S.P. 362 KM.15 73010 SOLETO DATA RILASCIO AIA N. XXX XX/XX/XXXX

AMBITO DI APPLICAZIONE  SCARICHI IDRICI ACQUE METEORICHE – ILLUMINAZIONE, AERAZIONE, PAVIMENTAZIONI E RUMORE 

Pagina 10 di 9

PUNTI DA 
MONITORARE

Componenti 
soggette a rottura

Cause di rottura Data della rottura Data del ripristino
Modalità di 
ripristino

Firma del 
Responsabile della 

manutenzione
Commento


