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SCHEDE TECNICHE RELATIVE AI SISTEMI DI 
CONTENIMENTO DELLE EMISSIONI IN ATMOSFERA 

 

 

1. E2 –Formatura automatica (formatura “a verde” e ciclo recupero terre) 

2. E5 – Fusione e trattamento del metallo (fusione nei forni rotativi) 

3. E6 –Formatura delle anime (preparazione anime n. 1) 

4. E7 – Distaffatura e rigenerazione sabbie (tamburo e pugno) 

5. E8 – Finitura dei getti (granigliatrice n.1) 

6. E11 – Finitura dei getti (granigliatrice n. 2) 

7. E12 – Finitura dei getti (sbavatura manuale) 

8. E14 – Colata del metallo e raffreddamento (Colata e parcheggio staffe) 

9. E17 – Formatura anime (preparazione anime n. 2) 

10. E18 – Finitura dei getti (granigliatrice n. 3) 

11. E20 – Fusione e trattamento del metallo (aspirazione cappe) 

12. E21 – Distaffatura e rigenerazione sabbie (rigenerazione  

sabbie esauste) 

13. E25 – Stoccaggio sabbia (stoccaggio sabbia n.4) 

14. E26 – Pulizia pneumatica pavimentazione (aspirazione per pulizia industriale) 

15. E27 – Stoccaggio e trasporto sabbia anime  
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   Spett.li  Fonderie 
     De Riccardis  S.a.s.  
     Strada  Statale    476 
 Offerta   N° 014270 del  01.03.10          73013  Galatina  - LECCE- 

Rif.to : Ing. Cerretti/Fornetti/ am                                       
Resa :   Fr.co Vs.  Stabilimento               

          di  Galatina  (LE )  

      

   

Alla cortese attenzione  del Vs. Egr.  Ing. De Riccardis  , 
Con  riferimento  agli accordi intercorsi con il Ns. Ing. Paolo Cerretti , siamo a 
sottoporVi la Ns.  Offerta  , relativa alla fornitura di : 

 
 

IMPIANTO PER ASPIRAZIONE ED ABBATTIMENTO FUMI E POLVERI  
PROVENIENTI DA FASI DI “ROTTURA TAPPO E SCORIFICA”,  
“SFEROIDIZZAZIONE GHISA”  E  “APERTURA COPERCHIO SIVIERA”.    

 
 

Descrizione dell’impianto : 
 
- L’ intervento da noi proposto, consiste nella fornitura di un Impianto per l’ aspirazione 

e l’ abbattimento delle polveri e dei fumi che si sviluppano durante le fasi di 
Scorifica,Rottura tappo e Spillamento da N° 2 Forni Rotativi da 16 t., durante le fasi 
Sferoidizzazione con aggiunta di Ferrolega in Siviera e durante la fase di Apertura 
Coperchio del Forno Elettrico di attesa. 

 
-  Le Polveri aspirate  , vengono convogliate per mezzo di un collettore di adduzione  

all’impianto di depurazione costituito da un filtro a secco , da un gruppo ventilatore-
motore  e da un camino di scarico aria depurata in atmosfera.   

 
-   Il filtro e’ del tipo a “ maniche “ , costituito da pannelli modulari e con una struttura  in 

lamiera di acciaio adeguatamente rinforzata per resistere a forti depressioni ; il sistema 
di pulizia maniche   e’   automatico. 

 
-  La manutenzione e l’estrazione delle maniche avviene dall’alto attraverso ampi portelli 

ricavati sulla sommità’ del filtro, senza dover operare all’interno della camera del filtro 
stesso. 

 
-  Oltre a quanto sopradescritto verranno installati una serie di sistemi di controllo e 

protezione, preposti al controllo e al buon funzionamento e salvaguardia dell’impianto. 
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-  Tutti i motori e le apparecchiature in fornitura sono azionati , controllati e protetti da un 

apposito  quadro elettrico . 
 
 
 
 

   Prese  Aspiranti Previste  nel Reparto : 
 
 
A) N° 1 Presa Diametro Ø 420  mm. per aspirazione da “postazione di scorifica e rottura tappo"      

- Equivalente ad una Portata aspirata di ~10.000 Emc/h - 
  

B) N° 1 Presa Diametro Ø 600  mm. per aspirazione da “spillamento da Forno Attesa  e 
trattamento in siviera"      - Equivalente ad una Portata aspirata di ~20.000 Emc/h - 
 
    in alternativa alla Posizione B)  avremo: 
 

C) N° 1 Presa Diametro Ø 600  mm. per aspirazione da “ apertura coperchio Siviera"      - 
Equivalente ad una Portata aspirata di ~20.000 Emc/h - 
 
 

 Avremo quindi che la portata  massima di progetto è : 
 

Q. tot. =  30.000  Emc./h. 
 
 
 
 
 
   Caratteristiche tecniche Impianto da Noi Proposto   : 
   
  . Portata  totale impianto                    : ~ 30.000 Nmc.\h. 
  . Perdite  di carico filtri                       :          ~ 80/100 mm.col.acqua 
  . Perdite  di carico Totali                     :          ~ 360 mm.col.acqua 
 

 
 
 
 



 
 

        Offerta  N° 014270       del   01   Marzo  2010                 *  Fonderie  De Riccardis   S.a.s.  *     
 

  
 
 
  
 
               

Pag 3 
 Impianti  di  aspirazione 

abbattimento fumi e polveri 
depurazione acqua 

insonorizzazione 

eurofilter  spa 
Via dell’Artigianato, n°9 - 42013 Casalgrande (RE)  Italy 
tel.  0522 - 99.77.11  -  fax 0522 - 99.77.99 
Internet:www.eurofilter.it  -  E-mail :eurofilter@eurofilter.it 
r.e.a. n. 160270/RE - Reg. Soc.Trib. RE  n. 12340 
Cap. Soc. L.3.500.000.000 i. v. -  P..IVA  01124500354 
Cod. Fisc.  01351960362  -  Nr. Part.  EU  IT  01124500354 

 
 
Descrizione dettagliata  della fornitura : 

 
 
01 N°1 Filtro a maniche ns. tipo FD 360, a  sezione  rettangolare   e  lavaggio con aria 

compressa ad alta pressione.   
 
 Caratteristiche tecniche del filtro : 
 
  . N° maniche filtranti                    : 360 
  .  dimensioni manica                    : ∅ 125 x 2.510 mm. 
  .  tessuto filtrante                         : Feltro Agugliato Poliestere da  550 gr. /mq. 
  . superfice filtrante installata        : 360 mq.  
  . velocita’ di filtrazione                  : 1,57 mc./mq.1’ 
  . consumo max  aria compressa  : 1100 Nl/minuto 
  . potenza motoriduttore rotocella : 1,1 kW. 
  . capacità rotocelle ATC 23         : 5 lt/Giro  
  . tensione alimentazione quadro elettrico di pulizia  : 110 Volts         
  . altezza di scarico polveri           :  1.100 mm.     **   DA CONFERMARE 
 
 

Il filtro , costruito in lamiera d’acciaio al Carbonio verniciata, e’ costituito da : 
 
- Testata Filtro realizzata con pannelli modulari imbullonati, coperchi calpestabili, di 

chiusura e di ispezione della parte interna testata e per accesso alla piastra 
portamaniche ed ai collettori di distribuzione aria compressa per lavaggio maniche 

 
- Gruppo di comando lavaggio maniche completo di polmoni STD Eurofilter, con staffe di 

sostegno e mensole di fissaggio, elettrovalvole di lavaggio da 1” montate in posizione 
tale da permettere la loro ispezione e/o manutenzione dalla sommità del Filtro   

 
- Corpo centrale in pannelli imbullonati per il contenimento del nucleo filtrante  
 

  - Nucleo filtrante costituito da elementi tubolari di diametro ∅ 125 x 2.510 mm.,di lunghezza  
con fondello chiuso “Rinforzato”, realizzati in Feltro Agugliato Poliestere da 550 gr/mq. , 
cestelli portamanica zincati, venturi di lancio in polistirolo. 
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- n° 1 Tramoggia per la raccolta delle polveri, a fondo piano, imbullonato alle pareti inclinate, 

al fine di rendere più agevole l’ ispezione e la manutenzione della coclea di convogliamento 
ed estrazione polveri e per eventuale evacuazione delle polveri accumulate all’ interno del 
filtro dovuto a problemi di occlusione dello scarico; la tramoggia è corredata di portelli d’ 
ispezione e piedi di sostegno con piastra di fissaggio alla base per il bloccaggio del filtro 
alla platea. 

 
- Apparato di estrazione polveri, costituito da N° 1 Coclea  STD Eurofilter , da N° 1 

Rotocella finale di tenuta ns. Mod. SB 220 P, il gruppo è  trascinato ognuno da un 
unico motoriduttore avente potenza 1,1 kW , attraverso una trasmissione costituita da 
pignone-corona-catena.  

 
- Scaletta di accesso alla sommità del filtro , completa di parapetto e ringhiera di 

protezione  sulla sommità del filtro stesso.  
 
-  Manometri a colonna d’ acqua +/-  e accessori di montaggio 
 
- Quadro elettronico di comando automatico del dispositivo di lavaggio  maniche  con   

possibilita’ di regolazione dei tempi  e degli intervalli di soffiaggio 
 
- Dimensioni di ingombro come da normale allegato 
 
N.B. :  Quando il filtro e’ collocato all’esterno è indispensabile eseguire da parte Vs. Una 

adeguata copertura , pena il decadimento della Garanzia. 
 
 
 
 
02 N° 1 indicatore di livello da inserire nella tramoggia del Filtro 
 
 
 
03 N° 1 Controllagiri per il monitoraggio visivo del buon funzionamento della Coclea 
 
 
 
04 N° 1 Collettore di collegamento  tra la bocca di uscita dal filtro  ed il gruppo  aspirante  
  ( Previsto installato nelle immediate vicinanze   ) ; completo di flange , controflange e 

sostegni. 
 . Esecuzione : Lamiera d’acciaio al Carbonio Verniciata. 
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05 N° 1 Ventilatore centrifugo ad alto rendimento tipo   ART 1121 N 1 , aventele seguenti 

caratteristiche : 
. portata                                        : 30.000 Emc.\h.   
. prevalenza totale                        : ~ 360 mm.col.acqua     
. velocita’ di rotazione                   : 1331 giri\min.  
. potenza assorbita                       :      35 Kw. 
. Rumorosita’ a ~  1,5 Mt.             : 79 dBA  ( + 3 dBA ) 

   
Il ventilatore e’ costituito da : 

 
  . girante bilanciata staticamente e dinamicamente e albero in Acciaio 
  . chiocciola a semplice aspirazione con bocca aspirante e premente 
  . cuscinetti di rotolamento in supporti lubrificati a grasso 
 
 
 
06 N° 1 Basamento a  trasmissione  per assiematura dei gruppi ventilatore / motore ;   

completo di : 
. pulegge a gola con bussola di serraggio , serie di cinghie trapezoidali e di supporti 

antivibranti ,  carter di protezione a norme antinfortunistiche e  tasselli o zanche di 
fondazione 

 
 
 
07 N° 1 Motore  elettrico asincrono  trifase , costruzione  chiusa  con  ventilazione esterna 

, avente ognuno le seguenti caratteristiche : 
.  potenza                 :      45   Kw. 4 poli 
.  tensione                :    380   Volt 50 Hz.           **  Da  CONFERMARE     
.  forma costruttiva   : B3 a norme UNEL\MEC 
.  grado di protezione         :  IP   55  

  .  avvolgimento in classe    :  F    
 
 
08 Giunti  antivibranti  su bocche  del ventilatore centrifugo . 
 
 
 
09 Camino di scarico aria depurata , avente le seguenti caratteristiche : 
  .  Diametro                      : Ø  800 mm. 
  .  Altezza da terra           : 12 mt. 
  .  Esecuzione                  : Lamiera d’acciaio al carbonio di Vario Spessore 
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  Il camino sara’ completo di : 
 
    .  raccordo a bocca premente ventilatore piu’ flange di Giunzione 
  .  manicotto ∅ 3” per prelievi controllo emissioni   
  .  Scaletta di accesso al Tappo completa di Ringhiera di Sicurezza 

.  Traliccio di sostegno   
 
 
 
10 N°1 INVERTER   , per il controllo in continuo della velocità del motore;  

l’ utilizzo di questo strumento è particolarmente utile , quando è necessario ricorrere a 
frequenti variazioni della  portata aspirata e, quindi, gli assorbimenti di energia variano 
frequentemente 

 
 
 
11 N° 1 Sistema Automatico controllo depressione costituito da : 
  . N° 1 rilevatore  trasduttore di pressione VIS 250 
  . N° 1 regolatore  PF  ADR  48 P 
  . N° 1 base di supporto completa di accessori 
 
 
 
12 Rete di tubazioni  , per l’aspirazione dalle varie postazioni previste nel Reparto  
 ( Vedere distinta “ Prese aspiranti “ ) e per il collegamento tra le stesse e le Bocche in ingresso 

ai filtri di Nuova Fornitura. 
  . Esecuzione  : Lamiera d’Acciaio al Carbonio Verniciata 
      
  La tubazione sara’ completa di : 
  . curve eseguite a settori 
  . diramazioni e/o derivazioni 
  . flange e/o manicotti di giunzione. 
 
 
 
13 N° 2 Cappe di aspirazione fumo e polveri che si sviluppano durante le fasi di  “Scorifica“ e 

“rottura tappo” di colata sui due Forni rotativi. Le cappe saranno solidali alle rispettive 
piattaforme di servizio .  Saranno dotate di strutura di sostegno da fissare alla pensilina 
stessa . Ogni cappa, con asse di rotazione sulla verticale, porterà all’ estremità la tramoggia 
di aspirazione fumi  da posizionare durante le fasi di rottura del tappo.  

 La cappa sarà realizzata in Lamiera di Acciaio al Carbonio verniciata.  
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14 N° 1 Cappa di aspirazione da utilizzare durante le fasi di “Spillamento” e di                   

“sferoidizzazione in siviera”con coperchio chiuso. La cappa, sarà solidale al piano dello 
stabilimento. Sarà dotata di fronte aspirante posizionato sul laterale della Siviera. 

  Realizzazione in Lamiera di Acciaio al carbonio verniciata 
 
 
 
15 N° 1 Cappa di aspirazione da utilizzare durante le fasi di “ Apertura coperchi Siviera”. La 

cappa, sarà posizionata dietro al “trespolo” di sollevamento coperchio e sorretta da un 
montante fisso al pavimento. La cappa sarà dotata di fronte aspirante su tutta la larghezza 
del trespolo ed altezza adeguata all’ intercettazione dei fumi.              Realizzazione 
in Lamiera di Acciaio al carbonio verniciata 

 
N.B.: la gestione dei consensi prelevati dalle macchine esistenti è a carico del 

committente. 
 
 
 
16 Valvole a Farfalla a comando ElettroPneumatico , da installare sulle  prese aspiranti, allo 

scopo di regolare od escludere l’ aspirazione. 
 
 
 
17 Minuterie e bullonerie di montaggio. 
 
 
 
18 Mensole e tiranteria di sostegno. 
  
       
  
 
19 N° 1 Quadro  Elettrico di controllo e protezione dei  motori  elettrici  dell’ Impianto ;  con 

pulsanti di marcia, arresto , spie di funzionamento e selettori. 
 

N. B.  :   L’installazione del quadro  deve  essere   prevista  tassativamente  all’ interno 
dello Stabilimento , al riparo dalle intemperie. 

 
 
 
 
 



 
 
 
 
 

Emissione E21 
 



GMD Thermo-Scrubber 101.00  GMD Quote #2010-102 
Page 16  March 31, 2010 

S:\GMD QUOTES\2010\2010-102_De Riccardis TSM101.00\2010-102_GMD CB TS M101 2010-02-26.doc 

SECTION III – FABRIC FILTER  
 

One (1) Fabric Filter Module will be prefabricated and delivered for each system.  The ruggedly 
designed GMD Dust Collector is a one (1) piece module which utilizes “Reverse Pulse” bag 
cleaning, and is a negative pressure design.  

 

System Design Basis: 
 

Gas Volume (ACFM)    - 16,000  
Normal Gas Temperature    - 175 °F. max. 
Elevation     - Sea Level 
Gas/Cloth Ratio    - 5.50 : 1 Nominal 
Can Velocity     - 300 FPM Nominal 
Operation     - Continuous 

 

SUPPLIED EQUIPMENT 
 

The GMD Model #196-10-6WI Dust Collector is complete with following: 
 

• Filter Bags 
• Cages with Integral Venturi 
• Walk-in Plenum Module Complete with Door 
• Maintenance (Slide) Gate at Hopper Discharge 
• Rotary Airlock 
• Fabric Filter Bag Cleaning Control 
• Steel Support System 
• Door Level Walkway w/ Handrails 
• Access Ladder, Grade to Door Level Walkway 

• Dirty Air Duct (design only) 
• Clean Air Duct (design only) 
• Fan Inlet Box 
• I.D. Fan 
• Fan Discharge Duct (design only) 
• Exhaust Stack (design only) 
• Stack Platform (design only) 
• Stack Platform Ladder(design only) 

 

Fabric Filter System Features: 
 

One (1) Piece Construction Flat Plate Tube Sheet 
10 Gauge Construction Simple Bag Installation 
Structural Support Beaded Snap Band Seal on Bags 
Standard Module Welded Air Tight, inside and out 
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SECTION III – FABRIC FILTER (continued) 
 
Baghouse Supply Description: 

 

GMD Model Number    - 196-10-6WI 
Number of Modules    - One (1) 
Bags per Module    - 196 
Total Bags per System   - 196 
Center to Center Bag Spacing  - 8” 
Bag Diameter (nominal)   - 6” 
Eff. One Bag Surface Area   - 15.71 Square Feet 
One-Module Surface Area   - 3,079 Square Feet 
Total System Surface Area   - 3,079 Square Feet 

 Effective L/D     - 20 
 Air-to-Cloth Ratio (gross)   - 5.20 : 1  

Can Velocity (gross)    - 291 FPM (4.85 FPS) 
 
III.1 Filter Bags: 

   

Quantity / Module    - 196 
 

Specifications - Nominal 6”ø x 120” long filter bags, snap 
band top cuff, reinforced bottom cuff, at 
disc bottom.  16 ounce Dual-Density 
Polyester Fabric, singe finish. 

 

III.2 Cages & Venturi: 
 

Quantity     - 196 
 

Specifications - 10 wire, 11 gauge pre-galvanized cages 
6”ø x 120” long with integral steel venturi. 

 

III.3 Baghouse Construction: 
 

Walk-In Plenum and Baghousing: 
 

Material     - 10, Gauge, A36 Steel or Equal 
Construction    - Welded 
Design Pressure    - ± 20” W.C. 
High Inlet     - Yes 

 

Tube Sheets: 
  

Material     - 3/16” Plate, A36 Steel or Equal 
Construction    - Welded 
Design     - Flat Plate 
Holes     - Laser Cut 
Hole Tolerance    - +0.020”/- 0.000” 

 
 



GMD Thermo-Scrubber 101.00  GMD Quote #2010-102 
Page 18  March 31, 2010 

S:\GMD QUOTES\2010\2010-102_De Riccardis TSM101.00\2010-102_GMD CB TS M101 2010-02-26.doc 

SECTION III – FABRIC FILTER (continued) 
 

III.3 Baghouse Construction: (continued) 
 

Hoppers: 
 

Quantity     - One (1) 
Type     - Pyramidal 
Material     - 10, Gauge, A36 Steel or Equal 
Construction    - Welded 
Design Pressure    - ± 20” W.C. 
Minimum Slope    - 60° 
Hopper Inlet    - No 

 

One (1) hopper, 10 gauge, all-welded construction, is furnished for the module. The hopper is 
suitably reinforced for the dust loading and the material handling system.  Hopper sides slope a 
minimum of sixty degrees (60°), measured from the horizontal with a minimum valley angle of 
fifty-five degrees (55°).  Hopper stiffeners are equal in depth. The air inlet at each hopper will be 
baffled to prevent direct impingement of the fume-laden exhaust air onto the bags. The hopper 
has one (1) “ten” flanged dust discharge opening.  Connection bolts and gaskets for connecting 
dust handling system to hopper will be furnished by others.   

 

III.4 Access Door(s): 
 

 Plenum Access Door(s): 
   

Quantity / Module    - One (1) 
Type      - Hinged and Lugged 
Dimensions     - 24” x 48” Hinged 
Material     - 10 Gauge, A36 Steel or Equal 
Construction     - Welded 
Design Pressure    - ± 20” W.C. 

 

Hopper Access Doors: 
 

Quantity / Hopper    - One (1) 
Type      - Bolted 
Dimensions     - 24’ x 24” 
Material     - 10 Gauge, A36 Steel or Equal 
Construction     - Welded 
Design Pressure    - ± 20” W.C. 

 

III.5 Slide / Maintenance Gate(s): 
 

A ten-inch (10”x 10”) square Carbon Steel Slide / Maintenance Gate is furnished for installation 
at the hopper dust discharge(s). 

 

III.6 Rotary Airlock: 
 

A Heavy Duty 10” x 10” square, fall-thru Airlock Feeder is furnished for the hopper dust 
discharge.  The Airlock Feeder has a cast iron housing and end covers; 8-vane open-end 
carbon steel rotor machined for ambient temperature; fixed rotor tips; .40 cubic feet per 
revolution displacement; re-greaseable High Temperature outboard anti-friction bearings; 
and Heat Resistant Reinforced Fiberglass Shaft Seal Material.  It is driven by a 1 HP 
460/3/60 TEFC Helical Gear Box Heavy Duty Chain and Sprocket Drive, OSHA Approved 
Drive Guard, and Mounting Bracket (motor mounted to side of feeder).  Feeder is primed and 
finish painted with Blue Enamel.  Feeder and drive weight is 440 Lbs. 
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SECTION III – FABRIC FILTER (continued) 
 

III.7 Electrical Controls: 
 

Electrical Controls consisting of I.D. Fan and Rotary Air Lock Motor Starters, Running Lights, 
Start-Stop Pushbuttons and interlocks will be housed within the main control panel, Item II.13. 

 

III.8 Bag Cleaning Controls: 
 

Baghouse “Bag” Cleaning controls will be furnished for each Dust Collector.  Controls will be in 
one (1) enclosure, delivered to job site.  The Controls will be complete with… 
 

• Solid state “Cleaning” Controller 
• Panel Light to indicate Power to Panel 
• Panel Lights to indicate Cleaning 
• Cleaning controllers Selector Switch (“ON-OFF-AUTO”) 
• “On-Off” Power Selector Switch 
• Photohelic Gauge/Switch (0”-15” W.C.) 
 

General Description: 
 

• Supply Voltage 120 VAC 
• Enclosure will be NEMA IV 
 

The Bag Cleaning Control design provides on-line “demand” cleaning as well as on-line 
“timed” cleaning.  The Photohelic media pressure drop and controls cleaning when the system 
is in the “demand” mode.  A system operating in the “demand” mode saves energy, compressed 
air consumption and extends bag life.  With “demand” cleaning, the dust cake on the bag can be 
maintained and higher filtering efficiencies are normally attained. 

 

III.9 Structural Support Steel: 
 
Structural Steel will be designed in accordance with the AISC guidelines to support the Fabric 
Filter, providing a minimum of 8’-0” between the hopper flange and the base plate of the support. 

 

III.10 Walkway at Door Level Complete with Handrail: 
 

A walkway will be provided at the Housing Access Door Level.  This walkway will be 3’-0” wide. 
Walkway grating shall be style 19W4 (1¼” x 1/8”) and designed for 100 pounds per square foot 
load.  Handrails will be furnished for the walkway. 

 

III.11 Access Ladder to Door Level Walkway: 
 

One (1) access ladder will be provided for access to the Housing Door Level Walkway.  This 
access ladder will have the required intermediate platforms and safety cage, if required. 

 

III.12 Dirty Air Duct:     “DESIGN ONLY – SUPPLY BY CUSTOMER” 
 

Material     - A36 Steel or Equal 
 Thickness     - 10 Gauge 
 Construction     - Welded  
 Design Pressure    - ± 20” W.C. 
 Ends      - Flanged 
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SECTION III – FABRIC FILTER (continued) 
 
III.13 Clean Air Duct, Outlet Flange to Fan Inlet Box:   

“DESIGN ONLY – SUPPLY BY CUSTOMER” 
Material Specification    - A36 Steel or Equal 
Thickness     - 10 Gauge 
Construction     - Welded 
Design Pressure    - ± 20” W.C. 
Joints      - Flanges and Gaskets 

 

III.14 Induced Draft Fan:  
 

Quantity     - One (1) 
Arrangement     - 1 

 CFM      - 16,000 
Temperature     - 175° F. (200° F max.) 
Static Pressure    - 14” W.C. (max) 
BHP      - 79.1 

 BHP @ 70° F.     - 65.8 
 RPM      - 1965 
      Flanged Inlet     - No 

Flanged Outlet     - Yes 
Access Door     - Yes 
Drain      - Yes 
Guards, Belt and Shaft   - Yes 
Motor Horsepower    - 75 
Motor RPM     - 1,800 
Motor Frame     - 405T 
Motor Enclosure    - TEFC 
Motor Characteristics    - 220 - 380V/3/50 
Fan Inlet Box     - Yes 
Fan Inlet Damper    -  Yes 
 

III.15 Fan Evase:       “DESIGN ONLY – SUPPLY BY CUSTOMER” 
 

Material Specification    - A36 Steel or Equal 
Thickness     - 10 Gauge 
Construction     - Welded 
Design Pressure    - ± 20” W.C. 
Joints      - Flanges and Gaskets  
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SECTION III – FABRIC FILTER (continued) 
 

III.16 Exhaust Stack:      “DESIGN ONLY – SUPPLY BY CUSTOMER” 
 

One (1) 40’ tall freestanding exhaust stack will be designed.  The stack will be constructed of 
A36 Steel (or equal), reinforced as required.  The stack is complete with flanged inlet, test 
ports, and support clips for the platform.  The Stack is designed to ship in two (2) pieces. 
 

Diameter     - 32”ø 
Overall Height     - 40’-0” 
Inlet Connection    - One (1) Rectangular Breaching 
Materials     - A36 Steel or Equal 
Wall Thickness    - 10 Gauge 
Corrosion Allowance    - 0 
Test Ports     - Two (2) 6”ø at 35’-0” 
Surface Treatment    - Exterior – Painted 
Drain connection    - 6” Sch. 40 Pipe Coupling 
 

III.17 Stack Platform:      “DESIGN ONLY – SUPPLY BY CUSTOMER” 
 

One (1) Sampling Platform will be furnished at the test port area of the stack.  This Platform 
allows outlet emissions testing.  The Platform is 3’-6” wide, covering a 120 degree arc, which 
provides clear access to test ports.  The Platform shall be provided with handrails and 
grating, in accordance with EPA and OSHA requirements.  This Platform will be designed for 
loading of 100 pounds per square foot, in accordance with EPA recommendations for this 
type of work surface and guarding. 

 

III.18 Ladder to Stack Platform:     “DESIGN ONLY – SUPPLY BY CUSTOMER” 
 

A steel Access Ladder is provided for access to the Stack Platform.  The Ladder will comply 
with OSHA standards and it will include required safety cages. 

 

III.19 Exterior Painting and Surface Preparation:   
 

All exposed external surfaces, of the Dust Collector, excluding galvanized, will receive one (1) 
shop coat of prime paint, which has a temperature rating of 200° F.  Surface preparation will be 
in accordance with the U.S. Steel Council SSPC-CP-3. 

 

III.20 Support Steel:   
 

Support Steel at Dust Collector Model to receive surface preparation in accordance with the 
Steel Council SSPC-SP-3, and paint as described for the module. 

 

III.21 Walkway(s):   
 

Walkways to receive surface preparation in accordance with the Steel Council SSPC-SP-3, and 
paint as described for the module. 

 

III.22 Handrails and Access Ladder(s):   
 

All exposed external surfaces, excluding galvanized, will receive one (1) shop coat of prime 
paint. Surface preparation will be in accordance with the U.S. Steel Council SSPC-SP-3. 
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SECTION III – FABRIC FILTER (continued) 
 
III.23 Weights:  (approximate) 

 

GMD Dust Collector Module (each)   - 16,784 # 
Slide Gate at Hopper (each)    - 55 # 
Rotary Airlock at Screw Conveyor Discharge - 495 # 
Structural Steel (lot)     - 2,286 # 
Door Level Walkway     - 504 # 
Ladder to Walkway     - 640 # 
Induced Draft Fan     - 4,294# 

 

III.24 Compressed Air Requirements @ 90 PSIG: - 15 – 18 SCFM 
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Emissione E26 



 
Rif. Ditta: Fonderie De Riccardis 
 

CABINA POLVERI IN ACCIAIO PREDISPOSTA PER UNA POSTAZIONE MANUALE  
 
 
Caratteristiche tecniche : 
 
DIMENSIONI E CARATTERISTICHE   
  
Lunghezza totale cabina  mm  2.480 
Larghezza totale cabina mm  800 
Altezza totale cabina       mm  3.500 c.a. 
  
Silhouette di passaggio L 1.400 x h 1.400 
  
Portata d’aria necessaria in aspirazione 10.000  m³/h 
  
Illuminazione N° 4 plafoniere da 2 x 58 W 
  

 
Descrizione :  
 
L’unità è composta da un telaio in ferro verniciato di circa 500 mm (punto più basso del passaggio 
dei pezzi da verniciare  )su cui sono montati dei pannelli modulari in acciaio inox 304 che 
favorisce la caduta della polvere depositatavi . Data la forma strutturale il tempo di pulizia delle 
pareti e del fondo è alquanto veloce , poiché le pareti della parte superiore della cabina (soffitto 
compreso )sono in acciaio inox  ; senza insenature ,ciò permette un rapido passaggio della spatola 
.La parte superiore porta un’apertura longitudinale per permettere il passaggio dei ganci di traino 
della catena , mentre il fondo cabina è costruito a tramoggia realizzata in acciaio inox . 
La cabina è dotata di due aperture per la verniciatura manuale disposte nelle pareti laterali da 4 

metri e di altrettante aperture per la verniciatura automatica .  

CICLONE CENTRIFUGO 

 
Viene installato un ciclone centrifugo che funge da elemento dell’impianto che permette di 
separare l’aria dalla polvere riutilizzando la polvere stessa per la verniciatura .Esso è realizzato 
tramite lamiera nera verniciata. Nella parte inferiore è dotato di un apposito meccanismo per il 
recupero della polvere . 
 
 
Dimensioni per singolo ciclone : 
 
 
Diametro ciclone mm 1.800 
Altezza ciclone mm 4.500 

 

FILTRO A CARTUCCE 

 
Caratteristiche costruttive : 
 
Il filtro a cartucce è composto da un basamento inferiore realizzato tramite profilati metallici 
verniciati .Unita al basamento vi è la tramoggia per la raccolta delle polveri la quale supporta 
anche il serbatoio inferiore realizzato in lamiera zincata verniciata . 
Al di sopra del telaio inferiore vengono installati dei pannelli in lamiera zincata che realizzano  un 
locale completamente chiuso nel quale si può accedere grazie al portello d’ispezione presente in 
un pannello .All’interno del box creatosi si trovano sia le cartucce sia tutto il sistema filtrante .Sul 
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tetto del filtro ( chiuso tramite pannellature in lamiera zincata )si trovano i collari completi di 
flangie sui quali si allacceranno le tubazioni o direttamente l’elettroventilatore .  

 
Dimensioni d’ingombro massime :          Lunghezza     mm   1.500  
 Larghezza      mm   1.500 
 Altezza          mm    3.000 + ventilatore 
 

Ventilatori  di  aspirazione 
 

01 

Tipo ventilatore Centrifugo 
Potenza elettrica per ventilatore 11 Kw 
Portata di  ogni  singolo  ventilatore   10.000 m³/h 
Rumorosità singolo ventilatore 81 dB 
Ditta costruttrice dei ventilatori F.lli Ferrari  
Pressione ventilatore a 22.000 m³/h 350 da Pa 
Sistema di filtraggio  Cartucce in poliestere antistatico 
Superficie per singola cartuccia  20 m ² 
Cartucce installate 9 alte 1.200  
Superficie totale di filtraggio 180 m² 
Sistema di lavaggio cartucce Tramite spari di aria compressa e 

comandati da sistema full immersion  
Potenza  elettrica  totale assorbita   11 kW 
Pannellatura  Lamiera 15 /10  Zincata 

 
Caratteristiche del tessuto filtrante: 
  
- Composizione 100 % poliestere 
- Peso 270 gr/mq 
- Spessore 0.66 mm 
- Massima resistenza a trazione trasversale 1200  N/5cm 
- Massima resistenza alla trazione longitudinale 600 N/5cm 
- Massimo allungamento alla trazione trasversale 40 % 
- Massimo allungamento alla trazione longitudinale 30%  
- Permeabilità dell’aria 950 ca 
- Volume pori 66 % 
 
Caratteristiche  funzionali : 
 
L’aria aspirata ,intrisa di polvere ,proveniente dal ciclone e dalla cabina a polveri viene convogliata 
,attraverso idonee tubazioni su di un fianco del filtro a cartucce dopodiché viene a contatto con la 
superficie delle cartucce .  
Le cartucce fermano la polvere presente nell’aria , quest’ultima prosegue il suo corso prima 
attraverso l’interno delle cartucce poi nel cassone e infine all’elettroventilatore di aspirazione . 
Le cartucce vengono lavate periodicamente da spari di aria compressa comandati da un 
sequenziatore elettronico e apposite elettro valvole con sistema full immersion . Il lavaggio 
consiste nel far passare aria forzata in controcorrente attraverso la superficie filtrante della 
cartuccia . 
I tempi e la frequenza di lavaggio si possono regolare attraverso il sequenziatore che è una 
apparecchiatura elettronica che permette di regolare tali funzioni. 
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Spett.le 
Fonderie De Riccardis s.r.l. 
S.P. 362 km 15 
73010 Soleto (Le) 

 
   alla c.a. dell’Ing. S. De Riccardis  

  dell’Ing. S. Barbagallo 
 
Maranello 19/05/2014 
 
Ns. rif.:  Conferma d’ordine n°C009-2014  
Vs. rif.:  
 
Oggetto: impianto di depolverazione reparto di animisteria.   
 
Egr. Ing. De Riccardis, nel ringraziarLa per il Vs. gradito ordine, siamo a trasmetterLe conferma 
d’ordine per la fornitura in oggetto. 
 

La ns. fornitura comprenderà: 
 
Filtro a maniche ns. tipo FMA 120-10, costruito in lamiera di acciaio al carbonio di sp. 25/10 e 50/10 
per la piastra porta maniche verniciato con il seguente ciclo: pulizia sgrassaggio e fondo per le 
superfici interne più smalto per le superfici esterne di colore blu RAL 5017 per le restanti parti. 
 
La pulizia del mezzo filtrante è automatica in controcorrente mediante aria compressa e il filtro è 
completo di: 
− testata superiore con portelli per l’estrazione delle maniche filtranti dall’alto, ringhiera di protezione 

e scala di accesso alla marinara; 
− piastra forata per il sostegno delle maniche filtranti, serbatoio elettrovalvole di lavaggio maniche 

tipo full-immersion certificato PED 97/23/CE montato in posizione accessibile dal cappello e tubi 
di soffiaggio in venturi; 

− n°10 elettrovalvole di lavaggio maniche tipo full-i mmersion da 1” e pilota remoto in cassetta 
stagna con collegamento seriale al quadro di lavaggio; 

− n°120 maniche filtranti diam. 125 mm h= 2.510 mm co mplete di eiettori venturi in ABS, cestelli 
zincati ed ogni loro accessorio; 

− corpo centrale filtro; 
− tramoggia inferiore di raccolta polveri a forma di tronco di piramide completa di gambe di sostegno 

portellino d’ispezione e flangia di collegamento a  rotocella; 
− scaricatore rotativo per l’evacuazione delle polveri abbattute con bocche di dim. 150x150 

completo di motorizzazione 0.55 kW 400V 50Hz; 
− sonda di livella a paletta; 
− copertura benna di raccolta delle polveri e porte anteriori di chiusura; 
− quadro elettronico automatico di comando e regolazione delle elettrovalvole di pulizia maniche, 

con la misura del delta P con regolazione del tempo di pausa in funzione della perdita di carico 
voluta, per l’ottimizzazione dei consumi di aria compressa richiesta e della potenza elettrica 
assorbita dall’aspiratore avente le seguenti caratteristiche: 

− contatto per l’avvio del lavaggio in manuale; 
− contatto di allarme massimo delta P; 

Ferco progetti srl 

T.: 0536 944194 

Fax: 0536 941393 

info@fercoprogetti.it 



 
 

Ferco progetti srl – Via G. Farina, 42 – 41053 Maranello (MO) – P. IVA 03347750360  R.E.A. MO379767     2 
Ogni diritto intellettuale ed industriale su questo documento e delle conoscenze tecniche ivi contenute, appartiene alla Ferco progetti s.r.l. A termini di legge si fa divieto di 

rilevare, riprodurre, o comunque utilizzare questo documento e qualunque dato ivi contenuto per qualsiasi uso non preventivamente autorizzato per iscritto dalla Ferco 

progetti s.r.l. 

Dati tecnici filtro  
Superficie filtrante in feltro ag. poliestere 550g/m² 120 m² 
Velocità di filtrazione 1,66 m/1¹ 
Consumo medio di aria compressa 300 Nl/1¹ 
Perdita di carico  50÷100mm c.a. 
 
Raccordo di collegamento filtro a ventilatore di diam. 480mm sp. 20/10 mm costruito in lamiera di 
acciaio al carbonio verniciato con fondo e mano a finire di smalto blu RAL 5017 completo di giunto 
antivibrante e piede di fissaggio a terra.    
 
Camino di espulsione aria depolverata di diam. 520mm H=12m di sp. 20/10, costruito in lamiera di 
acciaio al carbonio verniciato con fondo e mano a finire di smalto blu RAL 5017 completo di 
cappello cinese rovescio, piedi di sostegno e di bocchello per i prelievi accessibile dal cappello del 
filtro. 
 
Ventilatore centrifugo ad alto rendimento direttamente accoppiato a motore elettrico avente le 
seguenti caratteristiche : 
 
portata      = 12.000 m³/h 
prevalenza totale       = 350 mm c.a.  
potenza assorbita      = 15 kW 
pressione sonora        = 83± 3 dB(A) (in campo libero alla distanza di 1,5 m) 
 
completo di: 
− portina d’ispezione 
− giunti antivibranti 
− tappo di scarico condensa 
− motore elettrico da 18.5kW - 2 poli con protezione dagli agenti atmosferici. 
 
Serie di tubazioni rastremate per il collegamento delle prese da depolverare al filtro, costruite in la-
miera  di acciaio al carbonio di spessore 20/10 mm,  con giunzioni a mezzo di flange e manicotti, 
complete di: 

- serranda a farfalla di regolazione con comando manuale ad ogni presa di aspirazione; 
- tubi flessibili in poliuretano trasparente; 
- serie di sostegni a catena da fissare alla struttura.  

 
Quadro elettrico di avviamento, protezione e controllo motori elettrici impianto eseguito con cassa in 
ferro stagna, sezionatore a blocco porta con terna fusibili, teleruttori e pulsanteria Lovato. 
 
Sistema automatico di controllo della portata d’aria aspirata costituito da: 
- Presa di depressione sul collettore; 
- Trasduttore di pressione con uscita 4÷20mA; 
- Autoregolatore digitale P.I.D. a microprocessore; 
- Inverter di comando ventilatore marca Toshiba da 18.5kW tipo vettoriale con coppia quadratica 

adatta per pompe e ventilatori completo di filtro antidisturbo sulla rete elettrica. 
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Copertura cappello filtro ad una acqua costruita in profilati di acciaio al carbonio verniciato con 
chiusura laterale lungo il perimetro dalla flangia di accoppiamento corpo filtro e cappello fino a circa 
500mm sotto la copertura per mezzo di lamiera grecata preverniciata fissata per mezzo di viti. 
L’altezza minima interna sarà di 2000mm per permettere l’estrazione delle maniche filtranti e il 
regolare passaggio degli operatori. 
 
Engineering comprensivo dei disegni delle opere civili per predisposizione area di installazione, 
disegni di posizionamento, rilievi in campo, manuale d’uso e manutenzione, dichiarazione di 
conformità e certificazione CE tipo B. Sono escluse le spese di vitto e alloggio per un giorno di rilievi 
in campo. 
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