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Sede legale: Strada Calvani, 8 - 70124 Bari

Sede operativa: località Masseria Zappi - 73026 Melendugno (Le)

Aggiornamento per riesame/rinnovo
a seguito della

· Pubblicazione della decisione della commissione n.2018/1147 del 10/08/2018 “Conclusioni sulle
Migliori  Tecnologie Disponibili (BAT) per il trattamento dei rifiuti” ai sensi della direttiva 2010/75/Ue
del Parlamento Europeo e del Consiglio”

· L.R.32/2018: disciplina in materia di emissioni odorigene

Riferimenti catastali: Fg. 44 p.lla 90,92

Autorizzazione Integrata Ambientale vigente:

DDR 115 del 18/05/2011

Consulenza tecnica

Ing. Daniela Travisani

Via F.Rossi - 76012 Canosa di Puglia (BT)

e-mail: daniela.travisani@ingpec.eu

Sig.Italo Forina

Strada Calvani, 8 - 70124 Bari

Tel: 348.6056759

indirizzo PEC: ecoliosrl@pec.it
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PLANIMETRIA IMPIANTO ECOLIO srl

MOD. B1

MOD. B2

MOD. B3

D 102A

D 102B

D 106

D 104A

D 104B

MOD. A

Pozzo di

monitoraggio (P 2)

Pozzo di monitoraggio (P 1)

Pozzo di monitoraggio (P 3)

ed uso industriale

D105

1
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14
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19

16

17

18

a

20

21

22

23

b

24

d

f

g

h

25

26

D 802

D 803

D 804

D 805

D 806

D 807

D 801

a

D 811

D 105A

Pi1

Pi2

Pi3

Pi4

D 701

D 702

D 703 A

D 703 B

Q.E.

linea scarico in ATB

smaltimento esterno

fango da impianto termico

Pozzo di monitoraggio (P 4)

27

D 810

(ex D 123)

D 808

D 809

 i

D 122

Fit805

Fit804

Et

Pi1bis

LEGENDA SEZIONE TRATTAMENTO TERMICO

- Stato di progetto -

(ATTIVITA' D9 - ex all.B parte IV del D.Lgs. n. 152/2006)

1

Scambiatore di calore I effetto - E101

Scambiatore di calore II effetto - E102

Ottimizzazione e potenziamento impianto a carbone attivo

punto emissione Et

2

Scambiatore di calore III effetto - E103

3

Preriscaldatore RLS - E106

4

Condensatore finale - E104 e pompe a secco G109

5

Separatore di fase da RLS ad evaporato I effetto - C101 A/B

6

Separatore di fase da RLS ad evaporato II effetto - S102

7

Separatore di fase da RLS ad evaporato III effetto - S103

8

Separatore di fase da evaporato  a vapore I effetto - S104

9

Separatore di fase da evaporato  a vapore II effetto - S105

10

Separatore di fase da evaporato  a vapore III effetto - S106

11

Ventilatore - P102

13

14

Serbatoio vapore condensato - D103

15

Preriscaldo BTZ - da dismettere

16

Bruciatore - alimentazione solo metano

17

Generatore di vapore Crugnola

18

Pompe alimento generatore

19

Filtrazione fumi (filtri a maniche) - da dismettere

20

Ventilatore estrazione fumi - da dismettere

21

Addolcitore

22

Camino

24

Rilancio e raffreddamento condense - E107

Torre di raffreddamento - P101

12

Combustore - da dismettere

23

a Impianto di evaporazione a triplo effetto sottovuoto

b Comparto generatore di vapore

d

g

h

Serbatoio di alimentazione termico - miscelazione rifiuti non pericolosi

D104B 250 m

3

Serbatoio di alimentazione termico - miscelazione rifiuti pericolosi

aventi medesime caratteristiche di pericolosità - D104A 250 m

3

f

Serbatoio di miscelazione rifiuti non pericolosi D102B - 3500 m

3

Deumidificatore aria compressa

26

Compressore aria per strumentazione

25

 i

Serbatoio stoccaggio frazione residuale proveniente da trattamento di rifiuti non pericolosi

D106 - m

3

 600 - (Attività D15 - ex art. 183 co.1 lett.aa) del D.Lgs. 152/06)

Serbatoio stoccaggio frazione residuale proveniente da trattamento di rifiuti pericolosi

D122 - m

3

 28 - (Attività D15 - ex art. 183 co.1 lett.aa) del D.Lgs. 152/06)

Serbatoio deposito BTZ - conversione a stoccaggio per rifiuti pericolosi (D 811).

27

c Accumulo BTZ

fluss. out fluss. in

LIC 101

LIT 101

LI 101

PI 102

FIC 101

FIR 101 FE 101

G 101

S 107

C 101/A

FIT 101

PCV 101

PI 101

LIR 101

FCV 101

C 101/B

LIC 106

LIT 106

LI 106

LIR 106

solo mod A

LCV 104

TI 101

PI 106

LI 105

G 105A/B

S 104

E 102

RV 102

LIC 104

LIR 104

LIT 104

PI 104

S 102

fluss. out fluss. in

G 102

PI 103

LCV 102

TI 106

PI 107

G 102rA/B

DIT 101

LCV 105

LIC 102
LIT 102

LI 102

LIR 102

TI 102

CI 102

E 103

RV 103

PI 105

fluss. out fluss. in

G 103

LIC 103
LIT 103

LI 103

S 103

fluss. influss. in

fluss. out

PCV 102

LCV 106

TI 105

TI 104TI 103

PI 109

PI 108

LI 107

G 109 C/D

G 106A/B

S 106

E 106

E 104

LCV 103

CI 101

FIC 102

FIR 102

FE 102

FIT 102

FCV 102

E 108

PT 101

PCV 101

PIC 101

PR 101

S 109

LI 106

S 105

EV 101

CC 101

CT 101

LIR 103

CI 103

LIC 105

LIT 105

LIR 105

FCV 102

EV 102

HLT 101

HLC 101 HLR 101

PIC 102
PIT 102

PIR 102

SC 101

SC 102

OTTIMIZZAZIONE E POTENZIAMENTO IMPIANTO A CARBONI ATTIVI

STATO DI PROGETTO

P&I SEMPLIFICATO

DIT 101

DIR 101

LIC 107

E 107

LCV 107

PI 110

LI 108

G 104A/B

RV 101

E 101

PIT 102

PIT 101

PIR 102

PIR 101

ΔPIR 101

LIR 107

LIT 107

pHIT 101
pHC 101

pHIR101

EV 103

 RLS DA D104

 RITORNO RAFFREDDAMENTO

MANDATA RAFFREDDAMENTO

VAPORE DA CENTRALE TERMICA

RITORNO RLS A D104

MANDATA RLC A D106

MANDATA EVAPORATO A A400

 VAPORE CONDENSATO A CENTRALE TERMICA

CHEMICALS

S 108/A

LI108A

SC 104

TI 106 TI 107

scarico in atmosfera

ET

S 108/B

LI108B

SC 105

P 202

scarico in atmosfera

ET

Abbattimento H2S Abbattimento NH3 Abbattimento umidità  abbattimento COT

filtro esistente

filtri di finissaggio COT

PIDICR

201

analizzatore COT
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C 202
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aspiratore
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201
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H
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102

S 202
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S 201
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202

EV 204

EV 205

EV 206

pHICR

101

LC

201

EV 201

EV 202

EV 203

TI 201 PI 201
TI 202 PI 202

TI 203

PI 203

TI 204 PI 204

TI 205

PI 205

TI 210 PI 210
TI 211 PI 211 TI 212 PI 212

PICIR

201

G 202

trattamento biologico

EV 207

E 201

allarm allarm

TI 206 PI 206

TI 207 PI 207

TI 209 PI 209

E 202

TI 208 PI 208

EV 208 EV 209

EV 210
EV 211

TI 213

PI 213

TICIR

201

SFIATO IMPIANTO TERMICO

INCONDENSABILE

H

2

O

G 109A/B

 ACQUA DI RETE

PIPELINE  INGRESSO E TRATTAMENTO RIFIUTI SPECIALI LIQUIDI E FANGOSI

NON PERICOLOSI NON BIODEGRADABILI

- Stato di progetto -

Linea e collettore dal punto di scarico ai serbatoi stoccaggio D15

Linea dal D15 al serbatoio di miscelazione rifiuti non biodegradabili non pericolosi D102B

Linea dal D102B al serbatoio alimento termico D104B

Linea retentato da osmosi al D102B

PIPELINE INGRESSO E TRATTAMENTO RIFIUTI SPECIALI PERICOLOSI

 PER MISCELAZIONE IN D104A

                                           -Stato di progetto -

Linea scarico rifiuti pericolosi nel serbatoio D811 e alimento termico D104A (in progetto)

Linea dal serbatoio D811 al serbatoio alimento termico D104A (in progetto)

Punto immissione con rete filtrante

PIPELINE LINEA  ACQUE E LINEA FANGHI

-Stato di progetto -

Linea condensato ad affinamento biologico (esistente) con spurghi unità trattamento emissione Et

Linea fango residuale pericoloso in D 122

Pi4

Punto immissione da tramoggia
Pi1

bis

Linea alimentazione impianto termico

Linea fango residuale non pericoloso in D 106

LEGENDA LINEE DI FLUSSO DI PROCESSO

TRATTAMENTO TERMICO

- Stato di progetto -
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