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GRUPPO ELETTROGENO

VANO BT

VANO
MISURE

VANO ENEL

9,00 5,50

UTENTE UTENTE
VANO MT

albero alto fusto

BILICO

Area Scarico GREZZO

(1)

Area Carico PRODOTTO FINITO

(2)
(1)(1)

(1)

Scala Gruppo
Antincendio

Gruppo di spinta

Divieto di Accesso
ai veicoli esterni

(1)

Percorso AUTO

(1)

Divieto di Accesso
ai veicoli esterni

Area movimentazione

prodotto finito

Divieto di Accesso
ai veicoli esterni
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DATA

Progettista

ING. Giuseppe ROMANO

Proprietà

DICOMUNE            SOLETO
( prov. di LECCE )

Agglomerato industriale di Galatina e Soleto

ZINCOGAM S.p.a.

VARIANTE n°1 al

Progetto di ampliamento di uno stabilimento

 industriale per la realizzazione di un

 impianto automatico di zincatura

da realizzarsi in località "Scalelle" autorizzato

con P.d.C. n° 466 del 03/11/2010.

giugno 2014
TAVOLA UNICA

Scala 1:200
studio d'ingegneria     galatina (le) via marche 1

email:                      ingegneriromano@gmail.com

agg. Novembre 2018

agg. Dicembre 2020
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SpogliatoioSpogliatoioSpogliatoioSpogliatoio Ufficio bilico di servizio
SpogliatoioSpogliatoio

Refettorio

Spogliatoio

D

zona soppalcata a

 quota + 3,36 mt
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.
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.
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S201 S202

G202G201

B201
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QE1101LATO OPERATORE
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QE201

OUT
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UNITA' DI DISOLEAZIONE

SALA  CLIMATIZZATA DI CONTROLLO E
SUPERVISIONE PRETRATTAMENTO
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ALIMENTAZIONE
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QE902

CARRO TRASLATORE  T902

QE T1006QE T1005

VASCA VUOTA

DEMINERALIZZAZIONE

E CELLE DI PESATURA

CARROPONTE CON CABINA CARROPONTE CON CABINA

UNITA' DI

T 1006T 1005

QE1700

+1,600

G301

HEB 1 00

B402B401

P1301

3

3

3

3

1

H = 12,50

H = 3,50

R
F

GRUPPO DI POMPAGGIO CON DOPPIA  ALIMENTAZIONE ELETTRICA:

-   Portata = 1200 l/min    Prevalenza = 8 bar (800 KPA)

-   Alimentazione elettrica con cavo diretto preferenziale

-   Alimentazione di riserva : gruppo elettrogeno

QE701

B701

BR701

REI 120

REI 120

REI 120

Deposito Materie Prime Deposito Temporaneo Rifiuti ceneri e matte

Compressore Aria

Caldaiette murali a metanoCaldaiette murali a metano
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DN 45
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18W

E CO2 - 89BC
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18W

18W

C.A.

R
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Bruciatore da canale 400.000 Kcal/h per
filtro a maniche

DN 80

E

E

E

34A - 183BC

Bacino di raccolta per eventuali sversamenti di liquidi acidi
Deposito di cisternette con bacino di contenimento

Passaggio segnalato

18W

ATTACCO VVF

CO2 - 89BCE

18W

Bacino di contenimento da mc 2
per cisternette sale triplo di 1 mc

di soluzione acqua ossigenata 1 mc

e soluzione di ammoniaca 1mc

Deposito di cisternette da 1 mc di soluzione di soda

con bacino di contenimento da 1 mc

Pompa per travaso acidi

Scarico liquidi sversati nel bacino vasche

capacità di contenimento mc 172.80

Pozzetti raccolta zinco fuso (in caso di rottura vasca)

Pozzetti raccolta zinco fuso(in caso di rottura vasca)

zona soppalcata a

 quota + 3,36 mt
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carico prodotto finito
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corsie esterne per

automezzi e carrelli elevatori

corsie esterne per

automezzi e carrelli elevatori

corsie esterne per
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PLANIMETRIA VIABILITA' ESTERNA ED INTERNA

LEGENDA:

spazi viabilità carrelli elevatori e
automezzi di carico

spazi viabilità pedonale

corsie esterne per automezzi e
carrelli elevatori

percorsi auto

percorso merci in
entrata/uscita
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