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Pi2

Pi3

D706
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Pi4

PIPELINE  INGRESSO E TRATTAMENTO RIFIUTI SPECIALI

NON PERICOLOSI NON BIODEGRADABILI

-Stato attuale

Linea dal punto di scarico ai serbatoi stoccaggio D15

Linea dal D15 al serbatoio di miscelazione D102B

Linea dal D102B al serbatoio alimento termico D104B

PIPELINE INGRESSO E TRATTAMENTO RIFIUTI SPECIALI PERICOLOSI

 PER MISCELAZIONE IN D104A

                                           -Stato progetto -

Linea scarico rifiuti pericolosi nel serbatoio D121 e alimento termico D104A (in progetto)

Linea dal serbatoio D121 al serbatoio alimento termico D104A (in progetto)

Punto immissione con rete filtrante

Punto immissione con rete filtrante

PIPELINE LINEA  ACQUE E LINEA FANGHI

-Stato progetto -

Linea condensato ad affinamento biologico (esistente) con spurghi unità trattamento emissione Et

Linea fango residuale

Pi3

Pi4

e

Serbatoio di miscelazione rifiuti non pericolosi non biodegradabili

D102B - 3500 m

3

f

g

Serbatoio di alimentazione termico - miscelazione non pericolosi non biodegradabili

D104B 250 m

3

 (inserimento misuratore portata FIT 804)

Serbatoio di alimentazione termico - miscelazione rifiuti pericolosi

D104A 250 m

3

 (inserimento misuratore portata FIT 803)

Serbatoio stoccaggio frazione residuale pericolosa processo di concentrazione

D122 - 28 m

3

 (Attività D15 - ex all.B parte IV del D.Lgs. 152/06)

d'

d''

Serbatoio stoccaggio frazione residuale oleosa processo di concentrazione

D123 - 28 m

3

 (Attività D15/R13 - ex art. 183 co.1 lett. aa) del d.lgs. 152/2006 e smi )

LEGENDA SEZIONE TRATTAMENTO TERMICO

-Stato progetto -

(ATTIVITA' D9 - ex all.B parte IV del D.Lgs. n. 152/2006)

1

Scambiatore di calore I effetto - E101

Scambiatore di calore II effetto - E102 (ottimizzazione e

potenziamento impianto a carbone attivo punto emissione Et)

2

Scambiatore di calore III effetto - E103

3

Preriscaldatore RLS - E106

4

Condensatore finale - E104  - sostituzione pompe ad anello

liquido G109 con pompe a secco

5

Separatore di fase da RLS ad evaporato I effetto - C101 A/B

6

Separatore di fase da RLS ad evaporato II effetto - S102

7

Separatore di fase da RLS ad evaporato III effetto - S103

8

Separatore di fase da evaporato  a vapore I effetto - S104

9

Separatore di fase da evaporato  a vapore II effetto - S105

10

Separatore di fase da evaporato  a vapore III effetto - S106

11

Ventilatore - P102

13

14

Serbatoio vapore condensato - D103

15

Preriscaldo BTZ

16

Bruciatore

17

Generatore di vapore Garioni

18

Pompe alimento generatore

19

Filtro a maniche

20

Ventilatore fumi

21

22

Serbatoio deposito BTZ

24

Refrigerante condense - E107

Torre di raffreddamento - P101

12

Serbatoio deposito BTZ

25

Serbatoio stoccaggio frazione residuale non pericolosa processo di concentrazione

D106 - m

3

 600 - (Attività D15 - ex all.B parte IV del D.Lgs. 152/06)

Caldaia inattiva e scollegata

23

a Impianto di evaporazione a triplo effetto sottovuoto

b

Comparto generatore di vapore

c Accumulo BTZ

d

Addolcitore (sostituito da membrana ad osmosi)
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